
T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

บทที ่2 

รายละเอยีดโรงงาน 



โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)   รายละเอียดโรงงาน                   
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บทที ่2 

รายละเอยีดโรงงาน 

 

2.1 ความเป็นมาของโรงงาน 

โรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                     

ไดด้าํเนินการผลิตผลิตภณัฑ์ปิโตรเคมีในสายอะโรเมติกส์ชนิดต่างๆ ไดแ้ก่ พาราไซลีน (Paraxylene)  

เบนซีน (Benzene) โทลูอีน (Toluene) ออร์โธไซลีน (Orthoxylene) และผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ประกอบดว้ย 

แนฟทาชนิดเบา (Light Naphtha) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ก๊าซไฮโดรเจน (Hydrogen) สารอะโรเมติกส์

หนกั (Heavy Aromatics) คอนเดนเสทเรซิดิว (Export Condensate Residue) แนฟทาชนิดหนกั (Sweet 

Heavy Naptha) แนฟทาชนิดหนกั (Heavy Naphtha) และกาํมะถนัเหลว ดงัแสดงในภาคผนวก ก.6  

โดยผลิตภณัฑข์องโรงงานจะถูกส่งไปจาํหน่ายยงัโรงงานต่างๆ ภายในประเทศ ซ่ึงส่วนใหญ่อยูใ่นบริเวณ

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ จงัหวดัระยอง และมีบางส่วนส่งออกจาํหน่ายต่างประเทศ 

 กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ประกอบดว้ย กระบวนการผลิตสองกระบวนการ ไดแ้ก่ 

กระบวนการรีฟอร์เมอร์ และกระบวนการอะโรเมติกส์ โดยมีขั้นตอนการผลิตดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 

 (1) กระบวนการรีฟอร์เมอร์ (Reformer Process) เป็นกระบวนการผลิตรีฟอร์เมต (Reformate) 

ซ่ึงเป็นสารผสมอะโรเมติกส์ของเบนซีน (Benzene) โทลูอีน (Toluene) และไซลีน (Xylene) จากฟูลเรนจ์

คอนเดนเสท (Full Range Condensate, FRC) ท่ีเป็นวตัถุดิบในการผลิตสารอะโรเมติกส์ความบริสุทธ์ิสูง

ในกระบวนการอะโรเมติกส์ต่อไป โดยในกระบวนการรีฟอร์เมอร์จะไดผ้ลิตภณัฑ์พลอยได  ้คือ  

ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) แนฟทาชนิดเบา (Light Naphtha) คอนเดนเสทเรซิดิว (Condensate Residue)  

ก๊าซท่ีมีปริมาณของไฮโดรเจนสูง (Hydrogen High Purity Gas) รีฟอร์เมต (Reformate) และก๊าซเช้ือเพลิง 

(Off Gas) 
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โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2                                                                                                                                       บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                            รายละเอียดโรงงาน 

 

   
รูปที ่2.1-1   กระบวนการผลติของกระบวนการรีฟอร์เมอร์และกระบวนการอะโรเมติกส์ 

                    โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2  

ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2), ปี พ.ศ.2558 
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(2) กระบวนการอะโรเมติกส์ (Aromatics Process) เป็นกระบวนการผลิตเบนซีน 

(Benzene) โทลูอีน (Toluene) และพาราไซลีน (Paraxylene) จากรีฟอร์เมตท่ีไดจ้ากกระบวนการรีฟอร์เมอร์ 

นอกจากน้ี ยงัสามารถใชไ้พโรไลซีสแก๊สโซลีน (Pyrolysis Gasoline, Pygas) ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได้

จากโรงงานโอเลฟินส์ ของบริษทัฯ มาเป็นวตัถุดิบในการผลิตสารอะโรเมติกส์ ผลิตภณัฑ์พลอยไดจ้าก

กระบวนการน้ี คือ สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics) และแนฟทาชนิดเบา (Light Naphtha)  

ทั้งน้ี โครงการขยายกาํลงัการผลิตฯ จะมีการปรับปรุงเปล่ียนแปลงหน่วยการผลิตในกระบวนการ

รีฟอร์เมอร์ ไดแ้ก่ หน่วยกลัน่แยกคอนเดนเสท และหน่วยผลิตรีฟอร์เมต ส่วนในกระบวนการอะโรเมติกส์ 

ได้แก่ หน่วยกาํจดัสารโอเลฟินส์ หน่วยทาโทเรย  ์หน่วยซัลโฟเลน หน่วยกลัน่แยกสารอะโรเมติกส์  

หน่วยแยกพาราไซลีน และหน่วยไอโซมาร์  

สาํหรับโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 ปัจจุบนัมีผลิตภณัฑห์ลกั ไดแ้ก่ พาราไซลีน 

(Paraxylene) 1,099,000 ตนัต่อปี เบนซีน (Benzene) 455,000 ตนัต่อปี โทลูอีน (Toluene) 52,700 ตนัต่อปี  

ออร์โธไซลีน (Orthoxylene) 21,900 ตนัต่อปี และผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ไดแ้ก่ แนฟทาชนิดเบา (Light 

Naphtha) 1,174,500 ตนัต่อปี ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 254,900 ตนัต่อปี ก๊าซไฮโดรเจน (Hydrogen) 

32,100 ตนัต่อปี สารอะโรเมติกส์หนัก (Heavy Aromatics) 55,000 ตนัต่อปี คอนเดนเสทเรซิดิว 

(Condensate Residue) 1,223,800 ตนัต่อปี แนฟทาชนิดหนกั (Sweet Heavy Naptha) 17,870 ตนัต่อปี 

แนฟทาชนิดหนัก (Heavy Naphtha) 539,740 ตนัต่อปี และกาํมะถนัเหลว 8,760 ตนัต่อปี ดงัแสดงใน

ภาคผนวก ก.6 
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2.2 ที่ตั้งโรงงาน 

 โรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ตั้งอยู่

เลขท่ี 98/9 ในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง (ดงัรูปท่ี 

2.2-1 และรูปท่ี 2.2-2) โดยมีอาณาเขต ดงัน้ี 

 ทิศเหนือ ติดกบั พื้นท่ีไร่มนัสาํปะหลงั 

 ทิศใต ้ ติดกบั ถนนภายในนิคมฯ ซ่ึงถดัไปเป็นโรงงานโอเลฟินส์ ของ

บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จาํกดั และโครงการอุตสาหกรรม 

ปิโตรเคมีขั้นปลาย ของบริษทั ไทยโพลิโพรพิลีน จาํกดั  

ซ่ึงประกอบดว้ย โรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีโพรไพลีน 

โรงงานท่ี 3 และโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิด

ความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 4 

 ทิศตะวนัออก ติดกบั พื้นท่ีวา่งรอการใชป้ระโยชนข์องนิคมฯ และโรงงานผลิต 

เมด็พลาสติกโพรไพลีนคอมปาวน์ บริษทั แกรนดส์ยาม  

คอมโพสิต จาํกดั 

 ทิศตะวนัตก  ติดกบั ถนนภายในนิคมฯ ถดัไปเป็นสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรม

อาร์ ไอ แอล 

2.3 การจัดผงัพืน้ที่โรงงาน 

โครงการฯ คร้ังท่ี 7 เป็นการขอปรับปรุงผงัการใชป้ระโยชน์พื้นท่ี เน่ืองจากมีการแบ่งพื้นท่ี

ให้กบับริษทัร่วมทุนขนาด 47 ไร่ 23.75 ตารางวา ซ่ึงตามผงัการใช้ประโยชน์ในปัจจุบนัเป็นพื้นท่ีว่าง

สําหรับโครงการในอนาคตและพื้นท่ีสีเขียวส่วนหน่ึง จึงทาํให้ผงัการใช้ประโยชน์และสัดส่วนพื้นท่ี

โครงการเปล่ียนแปลงไป โดยพื้นท่ีโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 จะลดลงจาก 519 ไร่ 43.10 

ตารางวา เป็น 472 ไร่ 19.35 ตารางวา ซ่ึงสามารถแบ่งสัดส่วนการใชป้ระโยชน์พื้นท่ี (ดงัแสดงในรูปท่ี 

2.3-1) ดงัน้ี 
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บ้านทุ่งสํานัก 

บ้านเนินพยอม 

บ้านบน 

บ้านมาบยา 

ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 (คร้ังท่ี 7), ปี พ.ศ.2564 

รูปที ่ 2.2-1 ทีต่ั้งโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2  
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 (ส่วนขยาย คร้ังท่ี2), ปี พ.ศ.2558 

รูปที ่ 2.2-2 แผนผงัทีต่ั้งโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2  

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   



โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 บทท่ี 2 
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รูปที ่ 2.3-1   การจัดผงัพืน้ทีโ่ครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2 

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   

ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 (คร้ังท่ี 7), ปี พ.ศ.2564 
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 ลานถงักกัเกบ็และสถานีขนถ่ายทางรถ  102  ไร่ 3 งาน 23.00 ตารางวา  

 (ร้อยละ 21.78) 

 ส่วนการผลิตและระบบสาธารณูปโภค 174 ไร่ 2 งาน 89.75 ตารางวา 

 (ร้อยละ 37.01) 

 อาคารสาํนกังานและอาคารอ่ืนๆ เช่น 56 ไร่ 53 ตารางวา (ร้อยละ 11.89) 

สถานีไฟฟ้ายอ่ย หอ้งปฏิบติัการ  

โรงอาหาร อาคารเกบ็วสัดุ เป็นตน้ 

 พื้นท่ีสาํหรับโครงการในอนาคต 106 ไร่ 1 งาน 70.53 ตารางวา  

 (ร้อยละ 22.55) 

 พื้นท่ีสีเขียว 31 ไร่ 3 งาน 83.07 ตารางวา  

 (ร้อยละ 6.77) 

2.4 วตัถุดบิ  

 วัตถุดิบท่ีใช้ในกระบวนการผลิต ประกอบด้วย ฟูลเรนจ์คอนเดนเสท (Full Range 

Condensate: FRC) ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน (Pygas) มิกซ์ไซลีน (Mixed Xylene) และรีฟอร์เมต รายละเอียด

ชนิด ปริมาณการใช ้แหล่งท่ีมา และการขนส่งของวตัถุดิบ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.4-1  

2.5 ผลติภัณฑ์  

 ปัจจุบนัโครงการฯ มีกาํลงัการผลิตผลิตภณัฑ์หลกัและผลิตภณัฑ์พลอยไดร้วม 4,935,270 

ตนัต่อปี ดงัน้ี 

(1) ผลติภณัฑ์หลกั  

 ผลิตภณัฑ์หลกัท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ พาราไซลีน (Paraxylene) เบนซีน 

(Benzene) โทลูอีน (Toluene) และออร์โธไซลีน (Orthoxylene)  

(2) ผลติภณัฑ์พลอยได้ 

  ผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย แนฟทาชนิดเบา (Light Naphtha) 

ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ก๊าซไฮโดรเจน (Hydrogen) สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics)  
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คอนเดนเสทเรซิดิว (Export Condensate Residue) แนฟทาชนิดหนกั (Sweet Heavy Naptha)  แนฟทา

ชนิดหนกั (Heavy Naphtha) และกาํมะถนัเหลว  

 รายละเอียดกาํลงัการผลิตผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ดงัแสดงในตารางท่ี 2.5-1 

2.6 กระบวนการผลติ  

 การผลิตสารอะโรเมติกส์ ประกอบดว้ยกระบวนการผลิตหลกั 2 กระบวนการ ไดแ้ก่  

 (1)  กระบวนการรีฟอร์เมอร์ (Reformer Process) เป็นกระบวนการผลิตรีฟอร์เมต (Reformate) 

ซ่ึงเป็นสารผสมอะโรเมติกส์ของเบนซีน (Benzene) โทลูอีน (Toluene) และไซลีน (Xylene) จากฟูลเรนจ์

คอนเดนเสท (Full Range Condensate, FRC) ท่ีเป็นวตัถุดิบในการผลิตสารอะโรเมติกส์ความบริสุทธ์ิสูง

ในกระบวนการอะโรเมติกส์ต่อไป โดยในกระบวนการรีฟอร์เมอร์จะไดผ้ลิตภณัฑ์พลอยได  ้คือ  

ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) แนฟทาชนิดเบา (Light Naphtha) แนฟทาชนิดหนัก (Heavy Naphtha) 

คอนเดนเสทเรซิดิว (Condensate Residue) ก๊าซท่ีมีปริมาณของไฮโดรเจนสูง (Hydrogen High Purity Gas)  

รีฟอร์เมต (Reformate) และก๊าซเช้ือเพลิง (Off Gas) 

  กระบวนการรีฟอร์เมอร์ ประกอบดว้ยหน่วยการผลิตยอ่ย ดงัน้ี 

  ส่วนเตรียมวตัถุดิบป้อน (Feed Fractionation Section) 

 หน่วยกลัน่แยกคอนเดนเสท ทาํหนา้ท่ีกลัน่แยกวตัถุดิบ คือ ฟลูเรนจค์อนเดนเสท 

ออกเป็นผลิตภณัฑ ์ไดแ้ก่ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว แนฟทาชนิดเบา แนฟทาชนิดหนกั 

คอนเดนเสทเรซิดิว และก๊าซเช้ือเพลิง โดยการกลัน่ลาํดบัส่วน (Fractionation 

Distillation)  

 หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทาหนกั ทาํหนา้ท่ีกาํจดักาํมะถนั ไนโตรเจน และ

โลหะหนัก ออกจากแนฟทาชนิดหนักท่ีไดจ้ากหน่วยกลัน่แยกคอนเดนเสท 

นอกจากน้ี ยงัทาํหนา้ท่ีเปล่ียนสารท่ีมีพนัธะคู่ให้เป็นพนัธะเด่ียว โดยแนฟทา

ชนิดหนกัท่ีผา่นการกาํจดักาํมะถนั ไนโตรเจน และโลหะหนกัออกแลว้ เรียกว่า 

Sweet Heavy Naphtha จะถูกส่งไปยงัหน่วย CCR Platforming เพื่อเปล่ียนเป็น

สารรีฟอร์เมตต่อไป 
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โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2                                                                                                                                            บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                                 รายละเอียดโรงงาน 

ตารางที ่2.4-1 ชนิด ปริมาณการใช้ แหล่งทีม่า และการขนส่งของวตัถุดิบ  

  โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ประเภท ปริมาณ (ตันต่อปี) การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา และการขนส่ง 

1. ฟลูเรนจค์อนเดนเสท          

(Full Range Condensate : 

FRC) 

4,336,200 - เป็นวตัถุดิบหลกั และป้อนเขา้หน่วยกลัน่

แยกคอนเดนเสท (Feed Fractionation)  

- จากแหล่งอ่าวไทยที่ดาํเนินการโดยบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน)  

หรือต่างประเทศ เช่น ประเทศออสเตรเลีย เป็นตน้ ขนส่งทางเรือ 

มายงัท่าเทียบเรือของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินอล จาํกดั และเกบ็ 

ในถงัเกบ็กกัที่ท่าเทียบเรือ ก่อนส่งผา่นท่อเขา้สู่ถงักกัเกบ็ของ

โครงการฯ  

- จากแหล่งภายใน รับจากโรงกลัน่นํ้ามนั ของบริษทั พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ส่งผา่นท่อเขา้สู่ถงักกัเกบ็ของโครงการฯ 

2. ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน 

(Pygas) 

115,600 - เป็นสารป้อนเขา้หอกลัน่ Stripper  

เพื่อผลิตเบนซีนและโทลูอีน 

- รับจากโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) ผา่นทางท่อ เขา้สู่ถงักกัเกบ็ของโครงการฯ 

3. มิกซ์ไซลีน (Mixed 

Xylene)  

62,000 - เป็นสารป้อนเขา้สู่หน่วยไอโซมาร์  

เพื่อผลิตพาราไซลีน 

- รับจากโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 1 ของบริษทั พทีีที โกลบอล  

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ผา่นทางท่อเขา้สู่หน่วยไอโซมาร์ ของโครงการฯ  

4. รีฟอร์เมต (Reformate) 673,000 - เป็นสารป้อนเขา้สู่หน่วยผลิตรีฟอร์เมต - รับจากกระบวนการผลิตของโครงการฯ เอง 

- รับจากโรงกลัน่นํ้ามนัของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) หรือรับจากโรงงานอุตสาหกรรมอื่น ในพื้นที่มาบตาพดุ 

ส่งผา่นทางท่อเขา้สู่ถงัเกบ็กกัของโครงการฯ 

    ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 (ครั้งที่ 7), ปี พ.ศ.2564 
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โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2                                                                                                                                            บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                                 รายละเอียดโรงงาน 

ตารางที ่2.5-1 กาํลงัการผลติของผลติภณัฑ์หลกัและผลติภัณฑ์พลอยได้ 

  โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ประเภท ปริมาณ (ตันต่อปี) การเกบ็กกั 

ผลติภัณฑ์หลกั   

1. พาราไซลีน (Paraxylene) 1,099,000 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท IFRN จาํนวน 5 ถงั  

2. เบนซีน (Benzene) 455,000 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท IFRN จาํนวน 4 ถงั 

3. โทลูอีน (Toluene) 52,700 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท IFRN จาํนวน 1 ถงั 

4. ออร์โธไซลีน (Orthoxylene) 21,900 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท CRN จาํนวน 2 ถงั 

ผลติภัณฑ์พลอยได้   

1. แนฟทาเบา (Light Naphtha) 1,174,500 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท IFRN จาํนวน 2 ถงั 

2. ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 254,900 - เกบ็ในถงัทรงกลม (Sphere) จาํนวน 2 ถงั 

3. ก๊าซไฮโดรเจน (Hydrogen) 32,100 - ไม่มีการเกบ็กกั โดยส่งผา่นท่อยงัโรงกลัน่นํ้ ามนัและโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 1 ของบริษทั พีทีที  
โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

4. อะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics) 55,000 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท CRN จาํนวน 2 ถงั 

5. คอนเดนเสทเรซิดิว (Condensate Residual) 1,223,800 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท CRN จาํนวน 1 ถงั 

6. แนฟทาชนิดหนกั (Sweet Heavy Naphtha)  17,870 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท IFRN จาํนวน 1 ถงั 

7. แนฟทาชนิดหนกั (Heavy Naphtha)  539,740 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท IFRN จาํนวน 2 ถงั  

8. กาํมะถนั 8,760 - เกบ็ในถงัเกบ็ประเภท CRN จาํนวน 2 ถงั 
   

    ทีม่า : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 (ครั้งที่ 7), ปี พ.ศ.2564 



โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)   รายละเอียดโรงงาน                   
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  ส่วนเปล่ียนโครงสร้าง (Reforming Section)  

 หน่วยผลิตรีฟอร์เมต ทาํหนา้ท่ีเปล่ียนโครงสร้างสารไฮโดรคาร์บอนในกลุ่ม

พาราฟิน (Parafin) และแนฟทีน (Naphthene) ท่ีมีอยูใ่นวตัถุดิบป้อน (แนฟทา

ชนิดหนัก) ให้เป็นสารอะโรเมติกส์ เรียกว่า รีฟอร์เมต โดยปฏิกิริยาเกิดข้ึน 

ในสถานะท่ีเป็นก๊าซ มีตวัเร่งปฏิกิริยาเป็นตวักระตุน้การเกิดปฏิกิริยา ผลิตภณัฑ์

พลอยได้จากปฏิกิริยา คือ ก๊าซไฮโดรเจน ซ่ึงนําไปใช้ในการทาํปฏิกิริยาท่ี

หน่วยผลิตต่างๆ  

 หน่วยปรับสภาพคะตะลิสต ์ทาํหนา้ท่ีปรับสภาพของตวัเร่งปฏิกิริยา และส่งกลบั

ไปใชท่ี้หน่วย CCR Platforming เกิดข้ึนในสภาวะอุณหภูมิสูง จึงทาํใหเ้กิดโคก้ 

(Coke) สะสมอยู่บนผิวของตวัเร่งปฏิกิริยา ดงันั้น หน่วย CCR Catalyst 

Regeneration จึงถูกออกแบบมาเพ่ือกาํจดั Coke โดยการใชค้วามร้อนเผาไล่ Coke 

พร้อมกบัปรับสภาพให้ตวัเร่งปฏิกิริยาสามารถทาํงานไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ

ตลอดเวลา หน่วยน้ีจะทาํงานควบคู่กบัหน่วย CCR Platforming อยา่งต่อเน่ือง 

(2)  กระบวนการอะโรเมติกส์ (Aromatics Process) เป็นกระบวนการผลิตเบนซีน (Benzene) 

โทลูอีน (Toluene) ออร์โธไซลีน (Orthoxylene) และพาราไซลีน (Paraxylene) จากรีฟอร์เมตท่ีไดจ้าก

กระบวนการรีฟอร์เมอร์ และรีฟอร์เมตท่ีรับมาจากโรงกลัน่นํ้ ามนั นอกจากน้ี ยงัสามารถใชไ้พโรไลซีส

แก๊สโซลีน (Pyrolysis Gasoline, Pygas) ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑ์พลอยไดจ้ากโรงงานโอเลฟินส์ ของบริษทัฯ 

และมิกซ์ไซลีน จากโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 1 ของบริษทัฯ มาเป็นวตัถุดิบในการผลิตสารอะโรเมติกส์ 

ผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ากกระบวนการน้ี คือ สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics) และแนฟทาชนิดเบา 

(Light Naphtha) และก๊าซเช้ือเพลิง (Off Gas) 

 หน่วยผลิตหลกัของกระบวนการอะโรเมติกส์ ไดแ้ก่ 

 หน่วยกาํจดัสารโอเลฟินส์ เป็นหน่วยเตรียมสารป้อนรีฟอร์เมตใหก้บัส่วนผลิต

สารอะโรเมติกส์ โดยทาํหนา้ท่ีในการกาํจดัสารประกอบโอเลฟินส์ท่ีเกิดข้ึนจาก

กระบวนการรีฟอร์เมอร์ แลว้เติมไฮโดรเจนเขา้ไปในพนัธะคู่ (Double Bond) 

หรือพนัธะสาม (Triple Bond) ของสารโอเลฟินส์ใหเ้ป็นพนัธะเด่ียว (Single Bond) 
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และกระตุน้การเกิดปฏิกิริยา Hydrogenation ดว้ยตวัเร่งปฏิกิริยา ก่อนส่งรีฟอร์เมต

ท่ีผ่านการกาํจดัโอเลฟินส์ไปยงัหน่วยผลิตอ่ืนๆ ในกระบวนการอะโรเมติกส์

ต่อไป 

 หน่วยทาโทเรย ์ ทาํหนา้ท่ีเปล่ียนโครงสร้างสารโทลูอีนและสารอะโรเมติกส์ 

ท่ีมีโมเลกุลคาร์บอน C9 ข้ึนไป (บางส่วน) ให้เป็นสารประกอบเบนซีนและ

มิกซ์ไซลีน โดยใชต้วัเร่งปฏิกิริยาช่วยในการเกิดปฏิกิริยา สารผสมอะโรเมติกส์

ซ่ึงเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากหน่วยผลิตน้ีจะแยกเอาสารประกอบท่ีมีเบนซีน 

เป็นองคป์ระกอบหลกัออก ก่อนส่งเขา้หน่วย Sulfolane ส่วนสารประกอบ 

อะโรเมติกส์ท่ีเหลือประกอบดว้ย โทลูอีน มิกซ์ไซลีน และสารอะโรเมติกส์ท่ีมี

โมเลกุลคาร์บอน C9 ข้ึนไป ท่ียงัไม่สามารถเปล่ียนโครงสร้างไดจ้ะส่งไปยงั 

Toluene Column ในหน่วยกลัน่แยกสารอะโรเมติกส์ต่อไป เพื่อทาํการแยก

องคป์ระกอบเป็นผลิตภณัฑต่์างๆ ต่อไป 

 หน่วยซลัโฟเลน ทาํหนา้ท่ีแยกสารอะโรเมติกส์ออกจากรีฟอร์เมตชนิดเบา  

ท่ีมีสารเบนซีนและสารโทลูอีนเป็นองค์ประกอบหลกั หลกัการทาํงาน คือ  

การสกดัดว้ยตวัทาํละลาย (Solvent Extraction) โดยใชส้ารซลัโฟเลน (Sulfolane) 

เป็นตวัทาํละลาย สารอะโรเมติกส์จะถูกสกัดออกมาด้วยตวัทาํละลายและ 

ทาํให้บริสุทธ์ิข้ึนไดเ้ป็นผลิตภณัฑเ์บนซีนและโทลูอีนส่งไปเก็บยงัถงักกัเก็บ 

โดยสารเบนซีนจะส่งจาํหน่าย ส่วนสารโทลูอีนจะส่งใหก้บัโรงงานอะโรเมติกส์ 

หน่วยท่ี 1 เพื่อเป็นวตัถุดิบในกระบวนการอะโรเมติกส์ต่อไป 

 หน่วยกลัน่แยกสารอะโรเมติกส์ ทาํหนา้ท่ีกลัน่แยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 

ไดเ้ป็นสารประกอบโทลูอีน สารประกอบมิกซ์ไซลีน ออร์โธไซลีน สารอะโรเมติกส์

ท่ีมีคาร์บอนโมเลกุลตั้งแต่ C9 ข้ึนไป และสารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics) 

ดว้ยวิธีการกลัน่ลาํดบัส่วน 

 หน่วยแยกพาราไซลีน ทาํหนา้ท่ีแยกพาราไซลีนออกจากไซลีน Isomer อ่ืนๆ 

(รวมถึงเอทิลเบนซีน และสารไฮโดรคาร์บอนท่ีไม่ใช่สารอะโรเมติกส์อ่ืนๆ) 
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โดยใชห้ลกัการ Selective Adsorption ซ่ึงใชต้วัดูดซบั (Adsorbent) ดูดซบั

พาราไซลีนออกจากไซลีน Isomer อ่ืน จากนั้นจึงใชต้วัทาํละลาย (Desorbent) 

แยกพาราไซลีนออกจากตวัดูดซบัอีกคร้ังหน่ึง พาราไซลีนท่ีแยกไดจ้ะถูกส่งไปยงั

กกัเกบ็กกั เพื่อรอจาํหน่ายต่อไป 

 หน่วยไอโซมาร์ ทาํหนา้ท่ีเปล่ียนสารอะโรเมติกส์ท่ีมีคาร์บอน C8 ท่ีอยูใ่นรูป 

Isomer ออร์โธไซลีน และเมทตาไซลีนบางส่วนให้เป็นพาราไซลีน ซ่ึงเป็น 

Isomer ของไซลีนท่ีมีมูลค่าสูงกว่าไซลีนในรูป Isomer อ่ืน นอกจากน้ียงัเปล่ียน

เอธิลเบนซีนใหเ้ป็นเบนซีนดว้ย โดยใชต้วัเร่งปฏิกิริยาช่วยในการเกิดปฏิกิริยา

การเปล่ียนโครงสร้าง ภายหลงัการเกิดปฏิกิริยาจะไดส้ารผสมเป็นพาราไซลีน 

ออร์โธไซลีน เมทตาไซลีน และเบนซีน ทั้งน้ี สารผสมไซลีนท่ีแยกไดจ้าก

หน่วยผลิตน้ีจะถูกส่งไปยงัหน่วยกลัน่แยกสารอะโรเมติกส์ เพื่อทาํการแยก

องคป์ระกอบเป็นผลิตภณัฑต่์างๆ ส่วน Overhead Liquid จาก Deheptanizer 

Column ส่งไปยงัหน่วยทาโทโรยต่์อไป 

ภาพรวมกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ดงัแสดงไวใ้นรูปท่ี 2.1-1 

2.7 ระบบเสริมการผลติ  

(1) ระบบไนโตรเจน ไนโตรเจนท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต แบ่งเป็น 2 ชนิด คือ ก๊าซไนโตรเจน 

และไนโตรเจนเหลว ปัจจุบนัมีอตัราการใชไ้นโตรเจนรวมเป็น 4,753 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ภายหลงั 

มีโครงการฯ ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2 มีความตอ้งการใชไ้นโตรเจนเพ่ิมอีก 176 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง รวมเป็น 

4,929 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง โดยรับมาจากบริษทั ไทยอินดสัเตรียล แก๊ส จาํกดั (TIG) ผา่นทางท่อขนส่ง

เป็นหลกั และส่งไปยงัหน่วยผลิตก๊าซต่างๆ หากในกรณีท่ีระบบท่อขนส่งเกิดเหตุขดัขอ้งท่ีไม่สามารถ 

ส่งไนโตรเจนผา่นทางท่อได ้จะทาํการขนส่งผา่นทางรถบรรทุกแทน  

(2) ระบบเช้ือเพลิง เตาให้ความร้อน (Heater) ไดอ้อกแบบให้สามารถใชเ้ช้ือเพลิงได ้ 

2 ประเภท คือ ประเภทก๊าซเช้ือเพลิงและประเภทนํ้ ามนัเช้ือเพลิง โดยในหน่วยผลิตของโครงการฯ  

มีการใชเ้ช้ือเพลิง 3 ชนิด ไดแ้ก่ ก๊าซธรรมชาติ ก๊าซเช้ือเพลิงจากกระบวนการผลิต และนํ้ ามนัเตา (ปัจจุบนั

ยงัไม่มีการนาํมาใชเ้ป็นเช้ือเพลิง) ส่วนหอเผาจะใชก๊้าซเช้ือเพลิงเพียงอยา่งเดียว  
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มีอตัราการใชก๊้าซธรรมชาติและก๊าซเช้ือเพลิงจากกระบวนการผลิต ประมาณ 34.52 

ตนัต่อชัว่โมง และ 0.04 ตนัต่อชัว่โมง ตามลาํดบั สาํหรับเช้ือเพลิงนํ้ามนัเตาไดมี้การออกแบบใหมี้ปริมาณ

การใชน้ํ้ ามนัเตากาํมะถนัตํ่า ท่ีมีปริมาณกาํมะถนัสูงสุดเท่ากบัร้อยละ 2 โดยนํ้ าหนกั โดยใชเ้ป็นเช้ือเพลิง

สาํหรับเตาใหค้วามร้อนท่ีหน่วยกลัน่แยกสารอะโรเมติกส์ ประมาณ 3.58 ตนัต่อชัว่โมง ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่มี

การนาํนํ้ามนัเตามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิง 

 ปัจจุบนัมีการใชก๊้าซธรรมชาติในกระบวนการผลิตลดลงเหลือประมาณ 31.58 ตนัต่อ

ชัว่โมง และมีการใชก๊้าซเช้ือเพลิงจากกระบวนการผลิตเพิ่มข้ึน ประมาณ 0.21 ตนัต่อชัว่โมง สาํหรับนํ้ ามนั

เตาไดมี้การออกแบบใหมี้ปริมาณการใชน้ํ้ ามนัเตาท่ีเตาใหค้วามร้อนลดลง เป็นประมาณ 2.31 ตนัต่อชัว่โมง 

(3) ระบบหอเผา หอเผาทาํหนา้ท่ีในการเผา Waste Gas ท่ีรวบรวมจากหน่วยผลิตและ

หน่วยสนบัสนุนต่างๆ ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ โดยระบบหอเผาไดรั้บการออกแบบใหส้ามารถรองรับ

ปริมาณก๊าซสูงสุด 1,539,438 กิโลกรัมต่อชัว่โมง ซ่ึงในกรณีไฟฟ้าดบั ปริมาณก๊าซสูงสุดท่ีส่งไปยงัหอเผา

ประมาณ 1,234,367 กิโลกรัมต่อชัว่โมง โดยปริมาณก๊าซท่ีส่งไปยงัหอเผาจะถูกควบคุมดว้ยระบบ HIPS 

ซ่ึงเป็นระบบควบคุมแหล่งให้ความร้อนของหอกลัน่ในหน่วยผลิต สาํหรับระบบลดการเกิดควนั ไดถู้ก

ออกแบบให้สามารถรองรับการเผาไหมโ้ดยไม่เกินควนั โดยใชไ้อนํ้ าเพื่อช่วยให้ก๊าซท่ีถูกส่งไปหอเผา 

เกิดการเผาไหมอ้ย่างสมบูรณ์ ระบบไอนํ้ าท่ีใช้ในการลดการเกิดควนัถูกออกแบบให้มีอตัราการไหล 

52,200 กิโลกรัมต่อชัว่โมง ท่ีความดนั 8.5 barg เพื่อรองรับปริมาณก๊าซสูงสุดท่ีส่งมายงัหอเผาโดยไม่เกิด

ควนั ซ่ึงจะมีอตัราการใชป้ระมาณ 0.8 กิโลกรัมต่อกิโลกรัมของสารไฮโดรคาร์บอน 

 ปัจจุบนัมีปริมาณก๊าซสูงสุดท่ีส่งไปยงัหอเผา กรณีเกิดไฟฟ้าดบัเพิ่มข้ึนอีกประมาณ 

354,264 กิโลกรัมต่อชัว่โมง เน่ืองจากกาํลงัการผลิตท่ีเพิ่มข้ึน จึงทาํให้มีปริมาณก๊าซรวมท่ีส่งไปยงัระบบ

หอเผาเพิ่มข้ึนจาก 1,234,367 เป็น 1,588,631 กิโลกรัมต่อชัว่โมง ซ่ึงจะเห็นไดว้่าปริมาณก๊าซท่ีส่งไปยงัหอ

เผาภายหลงัมีโครงการฯ ส่วยขยาย คร้ังท่ี 2 นั้น มีปริมาณมากกว่าปริมาณก๊าซสูงสุดท่ีออกแบบไว ้ดงันั้น 

โครงการฯ จะทาํการศึกษาและทบทวนความสามารถในการรองรับก๊าซของระบบหอเผาท่ีมีอยูใ่นปัจจุบนั 

เพื่อทาํการปรับปรุงหรือเปล่ียนแปลงระบบหอเผาใหส้ามารถรองรับปริมาณก๊าซท่ีเพิ่มข้ึนได ้ 
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(4) ระบบหล่อเย็น ระบบหล่อเยน็ทาํหน้าท่ีในการผลิตนํ้ าหล่อเยน็ เพื่อใชล้ดอุณหภูมิ

และควบคุมอุณหภูมิในกระบวนการผลิต โดยใช ้Clarified Water เติมเขา้ไปในระบบหล่อเยน็ ซ่ึงปัจจุบนั

โรงงานมีความตอ้งการใชน้ํ้ าหล่อเยน็ประมาณ 7,800 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง สาํหรับนํ้ าหล่อเยน็ท่ีหมุนเวียน

ในระบบจะมีการระบายออกบางส่วนเพื่อรักษาคุณภาพนํ้ า และส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียรวมของโรงงาน 

จากนั้นจะมีการเติมนํ้ าใหม่เขา้ระบบหล่อเยน็ (Make up Water) 136 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง โดยรับจาก

บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั ผา่นทางท่อ 

 ภายหลงัมีโครงการฯ ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2 มีความตอ้งการใชน้ํ้ าหล่อเยน็ เพิ่มอีกประมาณ 

2,148 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง รวม 9,948 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง เน่ืองจากมีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึน  

(5) ระบบไอนํ้า ไอนํ้ าท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตของโรงงาน มาจาก 2 แหล่ง คือ ผลิตเอง 

และรับจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั ซ่ึงปัจจุบนัมีความตอ้งการใชไ้อนํ้ ารวมประมาณ 

2,469 KMTA ภายหลงัมีโครงการฯ ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2 มีความตอ้งการไอนํ้ ารวมเพ่ิมข้ึนอีกประมาณ 382 

KMTA เพื่อนาํไปใชใ้นกระบวนการผลิตท่ีมีกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึน 

(6) ระบบไฟฟ้า ไฟฟ้าท่ีใชภ้ายในโรงงาน เพื่อจ่ายใหก้บัอุปกรณ์ไฟฟ้าในกระบวนการผลิต

และในอาคารสาํนกังาน รับมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั โดยปัจจุบนัมีความตอ้งการ

ใชไ้ฟฟ้าประมาณ 44.6 เมกะวตัต ์ภายหลงัมีโครงการฯ ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2 มีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าเพิ่มอีก 

5.1 เมกะวตัต ์เพื่อจ่ายใหอุ้ปกรณ์ท่ีติดตั้งเพิ่ม รวมความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าเป็น 49.7 เมกะวตัต ์

(7) ระบบนํา้ใช้ 

- นํ้าดิบ โรงงานรับนํ้ าดิบจากบริษทั จดัการและพฒันาทรัพยากรนํ้ าภาคตะวนัออก 

จาํกดั (มหาชน) (EAST WATER) มาเก็บไวใ้นบ่อนํ้ าขนาด 16,000 ลูกบาศกเ์มตร สาํหรับใชร้ดนํ้ าตน้ไม ้

โดยปัจจุบนัรับนํ้าดิบประมาณ 10 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

-  นํ้าใช้เพื่อการอุปโภคบริโภค โรงงานรับนํ้ าเพื่อการอุปโภคบริโภคจากบริษทั  

โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั ผ่านทางท่อมาเก็บในถงักกัเก็บขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร ในบริเวณ

พื้นท่ีกระบวนการผลิต เพื่อสูบจ่ายไปใชใ้นอาคารสาํนกังานต่างๆ ซ่ึงปัจจุบนัมีอตัราการใชน้ํ้ าประมาณ  

5 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  
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- นํ้าใช้ในกระบวนการผลิต และระบบเสริมการผลิต นํ้ าท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต

ของโรงงาน ไดแ้ก่ นํ้ าคอนเดนเสทท่ีไดจ้ากไอนํ้ าควบแน่นหลงัจากท่ีให้ความร้อนกบัอุปกรณ์ต่างๆ 

ปัจจุบนัมีการใชน้ํ้ าส่วนน้ีประมาณ 36 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ภายหลงัมีโครงการฯ ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2  

มีปริมาณการใชน้ํ้ าส่วนน้ีลดลง เน่ืองจากมีการ Reuse นํ้ า โดยนาํนํ้ าเสียท่ีออกจากหน่วย Sour Water 

Stripper กลบัมาใชเ้ป็นนํ้ าลา้งในหน่วย Desalter จึงทาํให้ปริมาณการใชน้ํ้ าคอนเดนเสทสาํหรับหน่วย 

Desalter ลดลงดว้ย  

 สาํหรับนํ้ าใชใ้นระบบเสริมการผลิต ประกอบดว้ย นํ้ าสะอาด (Clarified Water) 

และนํ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) โดยรับจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั 

ผ่านทางระบบท่อ ปัจจุบนัมีการใชน้ํ้ าสะอาดเพ่ือเติมในระบบนํ้ าหล่อเยน็และใชท้าํความสะอาดทัว่ไป 

ประมาณ 136 และ 2 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั ส่วนนํ้ าปราศจากแร่ธาตุนาํไปใชผ้ลิตไอนํ้ าและ

ใชเ้จือจาง Caustic มีปริมาณการใชป้ระมาณ 7 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ภายหลงัมีโครงการฯ ส่วนขยาย 

คร้ังท่ี 2 มีความตอ้งการใชน้ํ้ าสําหรับเติมในระบบหล่อเยน็ และลา้งทาํความสะอาดอุปกรณ์ ประมาณ  

54 และ 1 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ตามลาํดับ จึงทาํให้มีความตอ้งการใช้นํ้ าสะอาดเพ่ิมข้ึนเป็น 193 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

2.8 ระบบผลติไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย์แบบทุ่นลอยนํา้ (Solar Floating)  

 ปัจจุบนัโครงการอยูร่ะหว่างการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบทุ่นลอยนํ้ า  

(Solar floating) เพื่อสนับสนุนพลงังานท่ีย ัง่ยืน และมีนโยบายในการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก  

(GHG Emission) โดยติดตั้งบริเวณบ่อดบัเพลิง (Fire pond) พื้นท่ีติดตั้งรวมในบ่อและบนพื้นประมาณ 

8,000 ตารางเมตร ซ่ึงระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยด์งักล่าวสามารถผลิตไฟฟ้าประมาณ 0.997  

เมกะวตัต ์(กระแสตรง) / 0.925 เมกะวตัต ์(กระแสสลบั)  

 พลงังานไฟฟ้ากระแสตรงท่ีไดรั้บจากแผงโซลาร์เซลล ์(PV module) ประมาณ 1,800 แผง 

เปล่ียนเป็นพลงังานไฟฟ้ากระแสสลบั โดยชุดอุปกรณ์แปลงไฟฟ้า (Inverter) จาํนวน 5 ชุด และเดิน

สายไฟจากบ่อนํ้ าดบัเพลิง มายงัห้องควบคุมไฟฟ้า (Substation B) ระยะทางประมาณ 800 เมตร เพื่อ

ควบคุมและเช่ือมต่อระบบไฟฟ้าแบบ On grid จากระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์เขา้กบัระบบ
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ไฟฟ้าของโรงงานท่ีได้รับไฟฟ้าจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกัด (มหาชน) (GPSC)  

โดยช่วงเวลากลางวนัทางโรงงานจะได้รับไฟฟ้าจากทั้งระบบผลิตไฟฟ้าจากแสงอาทิตย  ์และบริษทั  

โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) (GPSC) มาใชใ้นหน่วยการผลิตของทางโรงงาน สาํหรับ

ช่วงเวลากลางคืน ทางโรงงานจะรับไฟฟ้าจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกัด (มหาชน) 

(GPSC) มาใชเ้ป็นปกติ  

สรุปจาํนวนอุปกรณ์หลกัของการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์แสดงดัง

ตารางท่ี 2.8-1 และผงัการเช่ือมต่อระบบไฟฟ้าของโครงการดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-1 

ตารางที ่2.8-1 ตารางสรุปจํานวนอุปกรณ์หลกัของการติดตั้งระบบผลติไฟฟ้าพลงังานแสงอาทติย์ 

รายการอุปกรณ์ จํานวน วตัถุประสงค์ในการตดิตั้ง 

1. แผงโซลาร์เซลล ์ ประมาณ 1,800 แผง สําหรับรับพลังงานจากแสงอาทิตย์ให้ เ ป็น

พลงังานไฟฟ้า 

2. ทุ่นลอยนํ้า 1 ชุด สําหรับรองรับแผงโซลาร์เซลล์ และทางเดิน

สายไฟฟ้า 

3. เคร่ืองแปลงไฟ (Inverter) 5 ชุด เพื่อแปลงพลงังานไฟฟ้ากระแสตรงท่ีไดรั้บจาก

แผงโซลาร์เซลลเ์ป็นพลงังานไฟฟ้ากระแสสลบั 

4. หมอ้แปลงไฟฟ้า 1 ชุด สาํหรับแปลงระดบัแรงดนัไฟฟ้า 

5. ตูค้วบคุมระบบไฟฟ้า 

(Switchgear) 

1 ชุด เพื่อควบคุมและเ ช่ือมต่อระบบไฟฟ้าระบบ

โซลาร์เซลลแ์ละระบบไฟฟ้าของโรงงาน 

ทีม่า : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 (คร้ังท่ี 7), ปี พ.ศ.2564 
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โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2                                                                                                       บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                          รายละเอียดโรงงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  รูปที ่2.8-1   ผงัการเชื่อมต่อระบบไฟฟ้าของโครงการผลติไฟฟ้าพลงังานแสงอาทติย์บนทุ่นลอยนํา้ (Solar Floating)  
   บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
                            

ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 (ครั้งที่ 7), ปี พ.ศ.2564 
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2.9 มลพษิและการจัดการ 

2.9.1 มลพษิทางอากาศ 

2.9.1.1 แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศ 

มลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึนจากการดําเนินการผลิต แบ่งออกเป็น 2 แหล่งหลัก ได้แก่ 

แหล่งกาํเนิดท่ีมีกระบวนการเผาไหม ้และแหล่งกาํเนิดสารอินทรียร์ะเหย โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) แหล่งกาํเนิดทีมี่กระบวนการเผาไหม้ 

แหล่งกาํเนิดท่ีมีกระบวนการเผาไหมข้องโรงงาน คือ เตาให้ความร้อนในหน่วยผลิต 

โดยใชเ้ช้ือเพลิงในการเผาไหม ้ไดแ้ก่ ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) คือ ก๊าซธรรมชาติ และก๊าซเช้ือเพลิงจาก

กระบวนการผลิต และนํ้ ามนัเช้ือเพลิง (Fuel Oil) คือ นํ้ ามนัเตากาํมะถนัตํ่า (กาํมะถนัสูงสุด 2% wt)  

ซ่ึงสารมลพิษหลกัท่ีเกิดข้ึน ไดแ้ก่ ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

โรงงานมีปล่องระบายสารมลพิษทางอากาศจากการเผาไหมเ้ช้ือเพลิงท่ีเตาใหค้วามร้อน

ของหน่วยการผลิตท่ีเปิดดาํเนินการในปัจจุบนั จาํนวน 9 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่อง 2100-H1 ปล่อง 2150-H1/2 

ปล่อง 2200-H1/2/3/4 ปล่อง 2320-H1 ปล่อง 2380-H1/H2A/H2B ปล่อง 2440-H1 ปล่อง 2440-H2A 

ปล่อง 2440-H2B และปล่อง 2440-H20 สาํหรับปล่อง 2160-H1 ปล่อง 2440-H3 ปล่อง 2610-H1 และ

ปล่อง 2640-H1 เป็นปล่องสาํหรับโครงการในอนาคตยงัไม่มีการดาํเนินการก่อสร้างแต่อย่างใด โดยมี

อตัราการระบายก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) ท่ีเปิดดาํเนินการ

ในปัจจุบนั ดงัแสดงในตารางท่ี 2.9-1  

(2) แหล่งกาํเนิดสารอนิทรีย์ระเหย 

โครงการฯ ไดด้าํเนินการสาํรวจและตรวจวดัปริมาณสารอินทรียร์ะเหย เพื่อจดัทาํเป็น

ฐานขอ้มูลการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายของโครงการฯ (VOC Inventory) ตั้งแต่ปี พ.ศ.2552 เป็นตน้มา 

โดยสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งกาํเนิดของโครงการฯ ท่ีเขา้ข่ายชนิดของสารอินทรียร์ะเหยง่าย 9 ชนิด 

ตามท่ีระบุอยู่ในมาตรฐานสารอินทรียร์ะเหยง่ายในบรรยากาศโดยทัว่ไปในเวลา 1 ปี ตามประกาศ

คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 30 (พ.ศ.2550) คือ สารเบนซีน  
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โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2                                                                                                                                     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                          รายละเอียดโรงงาน 

ตารางที ่2.9-1 ข้อมูลแหล่งกาํเนิดสารมลพษิทางอากาศจากโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2  

 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

No. หน่วยผลติ เตาให้ความร้อน 

สัดส่วนเชื้อเพลิง 
(ร้อยละ) Coordinate 

Ht (m) Dia (m) 
Temp. 

(K) 
Velocity 

(m/s) 

SO2 NOx 

Emission 
Rate 
(g/s) 

Concentration 
(ppm@7%O2) 

Emission 
Rate 
(g/s) 

Concentration 
(ppm@7%O2) 

Fuel 
Gas 

Fuel 
Oil 

X Y 

1 หน่วยกลัน่แยก 

คอนเดนเสท 

2100-H1 96 4 735310 1411025 62.50 2.49 573 6.26 11.151 209 2.278 59 

              

2 หน่วยปรับปรุง 

คุณภาพแนฟทาหนกั 

2150-H1/2 97 3 735315 1410965 65.00 2.10 568 5.47 3.288 98 1.364 57 

3 หน่วยผลิตรีฟอร์เมต 2200-H1/2/3/4 96 4 735320 1410915 100.00 3.90 573 7.83 16.704 102 6.858 58 

4 หน่วยไอโซมาร์ 2320-H1 98 2 735330 1410760 56.94 2.10 573 4.77 3.382 117 1.440 69 

5 หน่วยทาโทเรย ์ 2380-H1/H2A/H2B 94 6 735330 1410725 63.36 3.01 538 6.61 10.335 117 4.102 65 

6 หน่วยกลัน่แยก 

สารอะโรเมติกส์หนกั 

 

2440-H1 93 7 735340 1410665 46.79 2.32 533 6.69 11.226 211 2.579 67 

7 2440-H2A 92 8 735335 1410640 60.20 3.11 628 7.30 19.767 223 4.586 72 

8 2440-H2B 92 8 735335 1410600 60.20 3.11 628 7.30 19.767 223 4.586 72 

9 2440-H20 96 4 735320 1410865 32.06 1.27 478 3.72 0.963 97 0.397 56 

ค่ามาตรฐาน1/ - 950 - 200 

หมายเหตุ :   1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกาํหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 ซึ่งใชน้ํ้ ามนัเตาเป็นเชื้อเพลิงในการเผาไหม ้กาํหนดที่ความดนั 1 บรรยากาศ            
 หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแหง้ โดยมีปริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจนร้อยละ 7   

ทีม่า : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2), ปี พ.ศ.2558
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การดาํเนินการโครงการมีแหล่งกาํเนิดสารอินทรียร์ะเหย ไดแ้ก่ แหล่งกาํเนิดชนิด 

ฟุ้ งกระจาย (Fugitive) ระบบการเผาไหม ้(Stack) ถงัเก็บกกัสารเคมี (Tank) ระบบบาํบดันํ้ าเสีย (Wastewater 

Treatment Plant) และระบบหอเผา (Flare) ส่วนการขนถ่าย (Load/Unload in Marketing and Terminal) 

ไม่มีการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากสถานีขนถ่าย เน่ืองจากผลิตภณัฑท่ี์มีสารอินทรียร์ะเหยจะมีการขนส่ง 

ผา่นทางท่อซ่ึงเป็นระบบปิด รายละเอียดขอ้มูลการระบายปริมาณสารอินทรียร์ะเหยง่ายจากแหล่งกาํเนิด

ของโครงการฯ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.9-2 

ตารางที ่2.9-2 ข้อมูลการระบายปริมาณสารอนิทรีย์ระเหยง่ายจากแหล่งกาํเนิด 

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2  

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

แหล่งกาํเนิด 

ปริมาณสารอนิทรีย์รระเหย (ตันต่อปี) 

ก่อนมโีครงการฯ 
ภายหลงัมโีครงการฯ  

ส่วนขยาย คร้ังที่ 2 

เบนซีน โทลูอนี ไซลนี เบนซีน โทลูอนี ไซลนี 

1. แหล่งกาํเนิดชนิดฟุ้งกระจาย 

(Fugitive) 

0.040 0.005 0.075 0.047 0.005 0.083 

2. ระบบการเผาไหม ้(Stack) 0.020 0.032 - 0.021 0.035 - 

3. ถงักกัเกบ็สารเคมี (Tank) 2.640 0.317 4.937 3.643 0.317 8.999 

4. ระบบบาํบดันํ้าเสีย (Wastewater 

Treatment Plant) 

0.110 0.013 0.206 0.110 0.013 0.206 

5. การขนถ่าย (Load/Unload in 

Marketing and Terminal) 

0 0 0 0 0 0 

6. ระบบหอเผา (Flare) 0.012 0.354 - 0.015 0.456 - 

รวม 2.822 0.721 5.218 3.836 0.826 9.288 

หมายเหตุ :  ไม่มีค่าการระบายของไซลีนจากระบบการเผาไหมแ้ละระบบหอเผา เน่ืองจากไม่มี Emission Factor 

สาํหรับก๊าซเช้ือเพลิง 

ทีม่า : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2, ปี พ.ศ.2558 
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2.9.1.2 การควบคุมการระบายสารมลพษิทางอากาศจากการเผาไหม้เช้ือเพลงิ 

การควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศจากการเผาไหมเ้ช้ือเพลิง โรงงานมีการควบคุม

ทั้งค่าความเขม้ขน้และอตัราการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนจาก

ปล่องระบายอากาศ โดยสามารถดาํเนินการไดด้งัน้ี 

(1) การควบคุมอตัราการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์  

 ใชก้ารควบคุมปริมาณซัลเฟอร์ในเช้ือเพลิง เน่ืองจากอตัราการระบายก๊าซซัลเฟอร์- 

ไดออกไซดมี์ความสมัพนัธ์กบัคุณภาพของเช้ือเพลิง ทาํใหท้ราบอตัราการระบายก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์

ในเบ้ืองตน้ ประกอบกบัการเฝ้าระวงัสภาวะการเผาไหมใ้นแต่ละหน่วยการผลิต เพื่อนาํมาใชใ้นการควบคุม

อตัราการระบายก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดท่ี์จะระบายออกทางปล่องระบายอากาศ 

(2) การควบคุมอตัราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

 ใช้ก๊าซธรรมชาติและก๊าซเช้ือเพลิงจากกระบวนการผลิตมาเป็นเช้ือเพลิงท่ีเตาให ้

ความร้อน โดยใชร้ะบบหวัเผาใหส้ามารถลดการระบาย NOX แบบ LOW NOX Burner และทาํการเฝ้าระวงั

อุณหภูมิในการเผาไหม ้และปริมาณก๊าซออกซิเจนท่ีใช้ในการเผาไหม ้จากการตรวจวดัแบบต่อเน่ือง 

(Online Monitor) เพื่อติดตามสภาวะการเผาไหมใ้นแต่ละหน่วยผลิตใหมี้ค่าเป็นไปตามค่าการออกแบบ 

(3) การเฝ้าระวงัค่าการระบายสารมลพษิทางอากาศจากปล่องระบายอากาศ 

 โรงงานเฝ้าระวงัค่าการระบายสารมลพิษทางอากาศ เพื่อให้สามารถควบคุมการระบาย

ใหอ้ยูใ่นค่าท่ีกาํหนด โดยการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวดัคุณภาพอากาศแบบต่อเน่ือง (CEMs) ท่ีปล่องระบาย

อากาศ เพื่อตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  

ระบบ CEMs ของโรงงาน เป็นระบบอตัโนมติัเพื่อเตือนค่าการระบายของก๊าซซลัเฟอร์-

ไดออกไซด ์และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 2 ระดบั ดงัน้ี 

- ระดบัท่ี 1 มีการเตือนท่ีค่าความเขม้ขน้ 80% ของค่าท่ีกาํหนดใน EIA โดยพนกังาน

จะทาํการตรวจสอบกระบวนการผลิต การใชเ้ช้ือเพลิง และสภาวะในการเผาไหม ้

- ระดับท่ี 2 เป็นการเตือนเม่ือพบว่าค่าความเขม้ขน้เท่ากับค่าท่ีกาํหนดใน EIA  

ซ่ึงโรงงานจะตอ้งลดการใชเ้ช้ือเพลิงและลดการผลิตอย่างปลอดภยั เพื่อให้อตัราการระบายสารมลพิษ 

ทางอากาศอยูใ่นค่าควบคุม 
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2.9.1.3 การควบคุมการระบายสารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) 

(1) แหล่งกาํเนิดชนิดฟุ้ งกระจาย 

อุปกรณ์หลกัต่างๆ ในกระบวนการผลิตไดรั้บการออกแบบให้อยู่ภายในระบบปิด 

และในการตรวจวดัการฟุ้ งกระจายของสารอินทรีย์ระเหยได้กําหนดค่าควบคุมไวไ้ม่ให้เกิน 80%  

ของค่าควบคุมท่ีกาํหนดไวต้ามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2555 สําหรับอุปกรณ์ท่ีอาจจะตอ้ง

ทาํงานในสภาวะฉุกเฉิน และมีความจาํเป็นตอ้งระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายออกจากอุปกรณ์ โรงงาน 

มีการรวบรวมในระบบปิดและส่งไปเผาท่ีหอเผา ดงันั้น โรงงานจึงไม่มีการระบายสารอินทรียร์ะเหย 

ออกสู่บรรยากาศโดยตรงทั้งในสภาวะปกติและสภาวะฉุกเฉิน 

(2) ระบบเผาไหม ้

 โรงงานควบคุมโดยใชก๊้าซเช้ือเพลิงท่ีเตาใหค้วามร้อน และเพื่อลดกรณีเกิดการเผาไหม้

ไม่สมบูรณ์ จึงไดก้าํหนดให้ออกแบบเตาเผาใหเ้ผาไหมท่ี้ Excess Air 15% และติดตั้ง Online Oxygen 

Analyzer เพื่อตรวจวดั Excess Oxygen ในก๊าซท่ีระบายออกจากเตาเผา และควบคุมปริมาณออกซิเจน

ส่วนเกินใหอ้ยูท่ี่ 3% เพื่อใหม้ัน่ใจว่าจะเกิดการเผาไหมอ้ยา่งสมบูรณ์ ไม่มีสารอินทรียร์ะเหยระบายออก

จากปล่องของเตาเผา ประกอบกบัโรงงานมีแผนการซ่อมบาํรุงเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance)  

(3) ระบบหอเผา 

 โรงงานควบคุมการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบหอเผา โดยการลดการหยุด

เดินเคร่ืองอยา่งกะทนัหนั (Zero Unplanned Shutdown) ซ่ึงจะช่วยใหมี้ปริมาณก๊าซส่งไปเผายงัระบบหอเผา

ลดลง 

(4) ถงักกัเกบ็ (Storage Tank)  

 โรงงานมีการควบคุมการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากถงัเกบ็กกั ดงัน้ี 

 - ออกแบบให้ถงัเก็บกกัเป็นชนิด Internal Floating Roof with Double Seals  

โดย Floating Roof จะลอยเหนือระดบัของเหลวในถงัเก็บและเคล่ือนตวัข้ึนลงตามระดบัของเหลว และ 

มี Double Seal เพื่อป้องกนัไม่ใหไ้อไฮโดรคาร์บอนระเหยออกสู่บรรยากาศ ส่วนสารไฮโดรคาร์บอนท่ีมี

ความดนัไอตํ่ายากต่อการระเหยเป็นไอ จะกาํหนดใหอ้อกแบบถงัเป็นชนิด Cone Roof 
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 - ติดตั้งระบบ Nitrogen Blanket สาํหรับถงัเก็บกกัทั้งชนิด Internal Floating Roof 

with Double Seals และ Cone Roof โดยระบบ Nitrogen Blanket จะมีมาตรวดัความดนัและระบบเติม

ไนโตรเจน โดยเม่ือมีการป๊ัมของเหลวออกจากถงัเก็บและขณะท่ีระดบัของเหลวลดลง ก๊าซไนโตรเจน 

จะเติมเขา้มาโดยอตัโนมติั เพื่อแทนท่ีช่องว่างท่ีเกิดข้ึนเหนือระดบัของเหลวเพ่ือลดความเขม้ขน้ของ 

สารไฮโดรคาร์บอนภายในถงัเกบ็กกั 

 - รวบรวมไอสารระเหย (VOCs) จากหัวถงัเก็บกกัสารป้อนและผลิตภณัฑทุ์กถงั 

ในพื้นท่ีลานถงั เขา้สู่หน่วย Vapor Recovery Unit (VRU) ซ่ึงหน่วย VRU น้ีใชถ่้านกมัมนัตเ์ป็นตวัดูดซบั 

โดยออกแบบให้สามารถรับอตัราการไหลของไอสารอินทรียร์ะเหยได ้3,500 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง 

และค่าความเขม้ขน้ของสาร VOCs ท่ีออกจากหน่วย VRU ท่ีใชใ้นการเฝ้าระวงั คือ นอ้ยกว่า 1.2 g/Nm3 

และค่าควบคุม คือ นอ้ยกวา่ 1.5 g/Nm3  

  ในการเดินเคร่ืองจะมีการพิจารณาค่า VOCs ท่ีวดัจาก Online Analyzer ท่ีปล่อง 

VRU และมีการสุ่มเก็บตวัอยา่งตรวจสอบอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 คร้ัง หากพบค่า VOCs เขา้ใกลค่้าเฝ้าระวงั 

จะทาํการเปล่ียนตวัดูดซบัใหม่ เพื่อใหป้ระสิทธิภาพการทาํงานของระบบ VRU เป็นไปตามท่ีออกแบบไว ้

และสามารถควบคุมค่า VOCs ใหมี้ค่าตํ่ากวา่ค่าควบคุม 

(5) ระบบบาํบดันํ้าเสีย 

 โรงงานมีการควบคุมการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบบาํบดันํ้ าเสีย โดยติดตั้ง

หลงัคาคลุมหน่วยบาํบดัในระบบบาํบดันํ้ าเสีย ไดแ้ก่ บ่อรวบรวมนํ้ าเสีย (Holding Basin) หน่วยแยกนํ้ ามนั

ออกจากนํ้ า (CPI) ระบบกาํจดัสารแขวนลอย (DAF) และถงัปรับสภาพนํ้ า (Equalization Tank) และรวบรวม

ไอไฮโดรคาร์บอนภายใตห้ลงัคาเขา้สู่หน่วยดูดซบัไอสารไฮโดรคาร์บอน (Vapor Disposal Unit) 
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2.9.2 นํา้เสียและระบบบําบัดนํา้เสีย  

2.9.2.1 แหล่งกาํเนิดและปริมาณนํา้เสีย 

นํ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากแต่ละแหล่งกาํเนิดทั้งแบบคร้ังคราวและแบบต่อเน่ือง จะส่งเขา้สู่ระบบ

บาํบดันํ้าเสีย โดยประเภทและปริมาณนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนมีดงัน้ี 

(1) นํา้เสียทีส่่งเข้าสู่ระบบบําบัดนํา้เสียเป็นคร้ังคราว 

 1) นํ้ าท่ีระบายจากถงัเก็บกกัฟูลเรนจค์อนเดนเสท (Condensate Tank Water 

Drain) ท่ีอยูภ่ายในพื้นท่ีโรงงาน และถงัเก็บท่ีลานถงัเก็บของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั ซ่ึงเป็น 

นํ้าเสียท่ีมีปรอทปนเป้ือน จะถูกส่งผา่นไปยงับ่อพกัขนาด 22 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนทยอยส่งเขา้หน่วยบาํบดั

ปรอท (Hg Treating Package) เพื่อบาํบดัใหป้ริมาณปรอทมีค่าประมาณ 5 ไมโครกรัมต่อลิตร ก่อนส่งเขา้สู่

ระบบบาํบดันํ้าเสียท่ีบ่อปรับสภาพนํ้าเสีย (Bio-Equalization Tank)  

 2) นํ้ าฝนท่ีอาจปนเป้ือน เป็นนํ้ าฝนท่ีตกบริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Process 

Area) และพ้ืนท่ีลานถงั (Tank Farm) ซ่ึงรวมพื้นท่ีสถานีขนถ่ายทางรถ โดยปริมาณนํ้ าฝนท่ีอาจปนเป้ือน

ในเวลา 15 นาทีแรก จะถูกระบายลงสู่ First Flush Pits ท่ีอยูบ่ริเวณหน่วยบาํบดันํ้ าเสีย มีปริมาตรรวม 

7,000 ลูกบาศกเ์มตร นํ้ าฝนท่ีถูกกกัเก็บไวจ้ะถูกตรวจสอบคุณภาพก่อน หากมีคุณภาพผา่นเกณฑม์าตรฐาน

นํ้ าท้ิง จะระบายลงสู่ท่อระบายนํ้ า และลงสู่รางระบายนํ้ าของนิคมฯ ต่อไป แต่หากตรวจสอบแลว้พบว่า 

มีการปนเป้ือนและคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามมาตรฐานนํ้ าท้ิงกาํหนด จะถูกส่งเขา้สู่ Holding Basin  

เพื่อส่งไปบาํบดัท่ีระบบบาํบดันํ้ าเสีย ส่วนนํ้ าฝนท่ีอาจปนเป้ือนในแต่ละพื้นท่ีภายในคนักั้นจะมีวาล์ว 

เพื่อควบคุมการระบายนํ้ า ซ่ึงจะเช่ือมกบัระบบรวบรวมนํ้ า CWS (Clean Water Sewer) และระบบ

รวบรวมนํ้ า OWS (Oily Water Sewer) โดยนํ้ าในคนักั้นท่ีเกิดข้ึนภายหลงัฝนตกจะมีการตรวจสอบ

คุณภาพนํ้ า หากคุณภาพนํ้ าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกาํหนด จะระบายนํ้ าเขา้สู่ระบบรวบรวมนํ้ า CWS  

แต่หากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามมาตรฐานกาํหนด จะระบายนํ้ าเขา้สู่ระบบรวบรวมนํ้ า OWS เพื่อนาํไป

บาํบดัต่อไป 
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(2) นํา้เสียทีส่่งเข้าสู่ระบบบําบัดนํา้เสียแบบต่อเน่ือง 

 1) นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังาน (Sanitary) ถูกส่งไปบาํบดัเบ้ืองตน้ดว้ยหน่วยบาํบดั

นํ้าเสียสาํเร็จรูป (Sanitary Package) ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียท่ีถงัปรับสภาพนํ้า (Bio-Equalization)  

 2)  นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต  

  - Sour Water Stripper ปัจจุบนัถูกส่งไปบาํบดัเบ้ืองตน้ ท่ีหน่วยบาํบดัปรอท 

(Hg Treating Package) เพื่อบาํบดัใหมี้ปริมาณปรอทไม่เกิน 5 ไมโครกรัมต่อลิตร ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบาํบดั

นํ้ าเสียท่ีบ่อปรับสภาพนํ้ า (Bio-Equalization Tank) ภายหลงัมีโครงการฯ ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2 มีการออกแบบ

ใหน้าํนํ้ ากลบัมาใชใ้หม่ (Reuse) โดยนาํนํ้ าเสียท่ีออกจากหน่วย Sour Water Stripper (SWS) ทั้งหมด 

กลบัมาใชเ้ป็นนํ้ าลา้งในหน่วย Desalter เพื่อลดการใชน้ํ้ าคอนเดนเสท จึงไม่มีนํ้ าเสียจากกระบวนการน้ี

เกิดข้ึน  

  - นํ้ าจาก Desalter ถูกส่งไปบาํบดัเบ้ืองตน้ท่ีหน่วยแยกนํ้ ามนัออกจากนํ้ า 

(CPI) ก่อนส่งเขา้สู่หน่วยแยกสารแขวนลอย (DAF) และหน่วยบาํบดัปรอท ตามลาํดบั ก่อนส่งเขา้ระบบ

บาํบดันํ้าเสียท่ีบ่อปรับสภาพนํ้า (Bio-Equalization Tank) 

  - นํ้าเสียปนเป้ือนนํ้ ามนั เป็นนํ้ าปนเป้ือนนํ้ ามนัจากกระบวนการผลิต จะส่งไป

ยงัระบบบาํบดันํ้าเสียท่ีถงัปรับสภาพนํ้า (Bio-Equalization Tank)  

 3) นํ้าจากการลา้งพื้นและทาํความสะอาดอุปกรณ์ (Potentially Oil Contaminated 

Water, POC) ถูกส่งไป Holding Basin ขนาด 7,000 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียท่ี

หน่วยแยกนํ้ามนัออกจากนํ้า (CPI)  

สาํหรับนํ้ าท่ีระบายออกจากหอหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown) ส่งไปยงับ่อรองรับนํ้ าเสีย

ท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ (Final Effluent Basin) เพื่อลดอุณหภูมิก่อนระบายออกสู่รางระบายนํ้ าของนิคมฯ 

ต่อไป 

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 7) โครงการมีการใช้นํ้ าเพิ่มข้ึน 

ในการลา้งแผงโซลาร์เซลล์ เพ่ือกาํจัดฝุ่ นละอองต่างๆ โดยมีปริมาณนํ้ าท่ีใช้ในการลา้งประมาณ 12 

ลูกบาศกเ์มตร/คร้ัง ซ่ึงตามแผนการซ่อมบาํรุงจะดาํเนินการลา้งแผงโซลาร์เซลลทุ์กๆ 6 เดือน ทาํใหมี้การ

ใชน้ํ้ าประมาณ 24 ลูกบาศกเ์มตร/ปี โดยนํ้ าท่ีลา้งแผน่โซลาร์จะถูกปล่อยลงบ่อดบัเพลิงโดยตรง เน่ืองจาก

ไม่มีการใชส้ารเคมีในการลา้งแผง 
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2.9.2.2 ระบบการจัดการนํา้เสีย 

(1) Sour Water Stripping Unit (SWS) 

 Sour Water Stripping Unit (SWS) ทาํหนา้ท่ีกาํจดัสารไฮโดรเจนซลัไฟด ์และแอมโมเนีย

ออกจากนํ้ าเสียในกระบวนการผลิตโดยใชไ้อนํ้ าแรงดนัปานกลางใหค้วามร้อน โดยสารไฮโดรเจนซลัไฟด์

และแอมโมเนียท่ีแยกไดจ้ะส่งไปเป็นเช้ือเพลิงท่ีเตาใหค้วามร้อน ส่วนนํ้ าเสียท่ีถูกกาํจดัสารไฮโดรเจนซลัไฟด์

และแอมโมเนียแลว้ จะส่งไปหน่วยบาํบดัปรอทและหน่วยอ่ืนๆ ของระบบบาํบดันํ้าเสีย ตามลาํดบัต่อไป  

(2) หน่วยบําบัดปรอทในนํา้เสีย (Hg Treating Package)  

 หน่วยบาํบดัปรอทในนํ้าเสีย เป็นระบบบาํบดันํ้าเสียขั้นตน้ ใชส้าํหรับบาํบดันํ้าเสียท่ีมี

โอกาสปนเป้ือนปรอท จาก 3 แหล่ง ดงัน้ี 

 1) หน่วยบาํบดัปรอท สาํหรับบาํบดันํ้าเสียท่ีระบายจากถงักกัเกบ็คอนเดนเสท  

 2) หน่วยบาํบดัปรอท สําหรับบาํบดันํ้ าเสียท่ีระบายออกจากกระบวนการผลิต  

(นํ้ าจาก SWS) โดยภายหลงัมีโครงการฯ ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2 จะทาํการส่งนํ้ าเสียท่ีออกจาก SWS ทั้งหมด 

ไปใชท่ี้หน่วย Desalter เพื่อทดแทนการใชน้ํ้ าบางส่วนท่ี Desalter ก่อนส่งนํ้ าเสียทั้งหมดเขา้สู่หน่วยบาํบดั

ปรอทในนํ้ าเสียจาก Desalter และจะใชห้น่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าเสียจาก SWS เป็นระบบสาํรองเพ่ือรับนํ้ า

มาบาํบดัในกรณีท่ีหน่วยบาํบดัปรอทในนํ้ าเสียจาก Desalter ขดัขอ้ง เน่ืองจากนํ้ าเสียจาก Desalter สามารถ

ส่งไปพกัท่ีถงัเก็บนํ้ าเสีย Off-Spec. บริเวณระบบบาํบดันํ้ าเสีย ท่ีมีขนาดความจุประมาณ 2,000 ลูกบาศกเ์มตร 

และทยอยส่งเขา้สู่ระบบบาํบดัปรอทในนํ้าเสียจาก SWS ได ้

 3) หน่วยบาํบดัปรอท สาํหรับบาํบดันํ้ าเสียท่ีระบายจากกระบวนการผลิต (นํ้ าจาก

หน่วย Desalter) โดยภายหลงัมีโครงการฯ ส่วนขยาย คร้ังท่ี 2 จะทาํการส่งนํ้ าเสียออกจาก SWS ทั้งหมด  

ไปใชท่ี้หน่วย Desalter เพื่อทดแทนการใชน้ํ้ าคอนเดนเสทท่ี Desalter ก่อนส่งนํ้ าเสียทั้งหมดเขา้สู่หน่วย

บาํบดัปรอทในนํ้าเสียจาก Desalter  
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(3) ระบบบําบัดนํา้เสีย 

 ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงาน ประกอบดว้ยหน่วยต่างๆ ไดแ้ก่  

 1) บ่อรวบรวมนํ้าปนเป้ือน (Holding Basin) มีขนาด 7,000 ลูกบาศกเ์มตร สาํหรับ

รวบรวมนํ้าฝน รวมถึงนํ้ าจากการซอ้มดบัเพลิงและนํ้ าจากการทาํความสะอาดพ้ืนและอุปกรณ์ในกระบวนการ

ผลิต (POC) ก่อนส่งเขา้หน่วยแยกนํ้ ามนัออกจากนํ้ า (CPI) ต่อไป โดยบ่อน้ีจะปิดคลุมและรวบรวม 

ไอไฮโดรคาร์บอนไปผา่น Vapor Adsorber เพื่อป้องกนัไอไฮโดรคาร์บอนออกสู่บรรยากาศ 

 2) หน่วยแยกนํ้ ามนัออกจากนํ้ าแบบ Corrugated Plate Interceptor : CPI มีทั้งหมด 

3 ชุด ไดแ้ก่ CPI สาํหรับรับนํ้ าเสียจากหน่วย Desalter 1 ชุด สาํหรับรับนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต (OWS) 

1 ชุด และสาํหรับรับนํ้ าจากการลา้งพื้นและทาํความสะอาดอุปกรณ์ (POC) 1 ชุด โดยนํ้ าท่ีออกจาก CPI 

แต่ละชุด จะถูกส่งเขา้สู่หน่วย DAF แต่ละชุด ท่ีจะทาํงานต่อเน่ืองจาก CPI ในหน่วยน้ี โดยท่อนํ้ าเขา้และ 

CPI ทั้งหมดเป็นระบบปิด และรวบรวมไอไปเผายงั Vapor Disposal Unit เพื่อป้องกนัไอไฮโดรคาร์บอน

ออกสู่บรรยากาศ 

 3) หน่วยกาํจดัสารแขวนลอยแบบ Dissolved Air Floatation : DAF มีจาํนวน 4 ชุด 

ไดแ้ก่ DAF สาํหรับรับนํ้ าเสียจากหน่วย Desalter 1 ชุด DAF สาํหรับรับนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต (OWS) 

1 ชุด DAF สาํหรับรับนํ้ าท่ีอาจปนเป้ือน (POC) 1 ชุด และ DAF สาํหรับรับนํ้ าท่ีผา่นการบาํบดัแลว้  

(นํ้าหลงัผา่น Clarifier Tank) 1 ชุด โดย DAF ทั้ง 4 ชุดน้ี จะทาํการแยกสารแขวนลอยท่ีมีอนุภาคเลก็ในนํ้ า

หลงัผา่น CPI หรือ Clarifier Tank สารแขวนลอยท่ีแยกออกมาไดส่้วนใหญ่เป็นนํ้ ามนัจะถูกเก็บรวบรวม

ใน Recovered Oil Tank ตะกอนท่ีเกิดข้ึนจะถูกกาํจดัออกเป็นคร้ังคราว และส่งไปยงัหน่วยกาํจดัตะกอน

เพื่อบาํบดัต่อไป ส่วนนํ้าท่ีออกจาก DAF จะถูกส่งเขา้ถงัปรับสภาพนํ้าต่อไป 

  DAF ทั้งหมด ยกเวน้ DAF สาํหรับรับนํ้ าหลงัผา่น Clarifier Tank ถูกปิดคลุม 

และรวบรวมไอไปเผาท่ี Vapor Disposal Unit เพื่อป้องกนัไอไฮโดรคาร์บอนออกสู่บรรยากาศ 

 4) ถงัปรับสภาพนํ้ าเสีย (Equalization Tank) มีทั้งหมด 2 ถงั ไดแ้ก่ ถงัปรับสภาพ

นํ้ า (EQ) สาํหรับรับนํ้ าปนเป้ือนนํ้ ามนั (Oily Water) ท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต จาํนวน 1 ถงั ปริมาตร 

300 ลูกบาศกเ์มตร และถงัปรับสภาพนํ้ า (Bio-EQ) จาํนวน 1 ถงั ปริมาตร 105 ลูกบาศกเ์มตร สาํหรับรับ

นํ้าท่ีผา่นหน่วยบาํบดันํ้ าเสียสาํเร็จรูป (Sanitary Package) นํ้าหลงัผา่นหน่วยบาํบดัปรอท (นํ้าท่ีระบายจาก

ถงัเก็บคอนเดนเสท นํ้าเสียจากหน่วย Desalter และ SWS) นํ้าเสียหลงัผา่น DAF (นํ้าเสียจากกระบวนการ
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ผลิตท่ีอาจปนเป้ือนนํ้ ามนั : OWS และ POC) และนํ้ าเสียจากหน่วยจดัการกากตะกอน เพื่อทาํการปรับ 

ค่าความเป็นกรด-ด่างของนํ้ า ก่อนส่งเขา้สู่ Aeration Tank ต่อไป โดยถงัปรับสภาพนํ้ าทั้งหมด ถูกปิดคลุม

และรวบรวมไอไปเผาท่ี Vapor Disposal Unit เพื่อป้องกนัไอไฮโดรคาร์บอนออกสู่บรรยากาศ 

 5) บ่อเติมอากาศ (Aeration Tank) นํ้าเสียท่ีผา่นการปรับสภาพนํ้ า (Bio-EQ) แลว้ 

จะถูกส่งเขา้สู่บ่อเติมอากาศ (Aeration Tank) เพื่อบาํบดันํ้าเสียทางชีวภาพแบบตะกอนเร่ง (Aeration Activated 

Sludge) โดยออกแบบให้รองรับนํ้ าเสียไดใ้นอตัราสูงสุด 102.3 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง COD Loading 

เท่ากบั 70 กิโลกรัมต่อชัว่โมง MLSS 3,000-5,000 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และ FM/Ratio เท่ากบั 0.125 

เม่ือนํ้าเสียผา่นการบาํบดัทางชีวภาพแลว้ จะถูกส่งต่อไปยงัถงัแยกตะกอน (Clarifier Tank) ต่อไป 

 6) ถงัแยกตะกอน (Clarifier Tank) รับนํ้ าท่ีออกจาก Aeration Tank เพื่อแยกส่วน

ท่ีเป็นนํ้ าใสและตะกอนออกจากกนั โดยส่วนท่ีเป็นตะกอนส่วนหน่ึงจะถูกสูบกลบัเขา้ Aeration Tank 

และตะกอนส่วนเกินจะถูกส่งไปยงับ่อรวบรวมตะกอน (Sludge Collection Sump) ของหน่วยจดัการ 

กากตะกอน สาํหรับส่วนท่ีเป็นนํ้าจะถูกส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียท่ี Bio-EQ เพื่อทาํการบาํบดัต่อไป 

 7) บ่อรองรับนํ้ าเสียท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ (Final Effluent Basin) มีขนาด 2,900 

ลูกบาศกเ์มตร ปัจจุบนัมีนํ้ าท้ิงระบายเขา้สู่บ่อในอตัรา 50 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และนํ้ าท่ีระบายออกจาก

หอหล่อเยน็ประมาณ 31 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง โดยก่อนระบายนํ้ าออกนอกโรงงาน จะมีการตรวจวดั

คุณภาพนํ้าท้ิงโดยหน่วยงานภายนอก เดือนละ 1 คร้ัง นอกจากน้ี ยงัมีการตรวจวดัแบบต่อเน่ือง เพื่อตรวจสอบ

ค่าความเป็นกรด-ด่าง (COD) และอตัราการไหล ซ่ึงหากพบว่าคุณภาพนํ้ ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน  

จะระบายลงรางระบายนํ้ าของนิคมฯ แต่หากพบว่าคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน จะส่งนํ้ าท้ิง

ดงักล่าวไปยงับ่อรวบรวมนํ้ าเสียท่ีบาํบดัแลว้ไม่ไดม้าตรฐาน (Off-spec. Sump) ขนาด 2,100 ลูกบาศกเ์มตร 

เพื่อส่งกลบัไปบาํบดัใหม่ท่ีหน่วย CPI หรือ Bio-EQ ทั้งน้ี หากไม่สามารถระบายนํ้ าท้ิงออกสู่ภายนอกได ้

บ่อรองรับนํ้ าเสียท่ีผ่านการบาํบดัแลว้สามารถเก็บกกันํ้ าไดน้านกว่า 20 วนั โดยโรงงานมีการควบคุม

คุณภาพนํ้ าท้ิงสุดทา้ยก่อนระบายลงสู่คลองห้วยใหญ่ให้มีค่าออกซิเจนละลายในนํ้ า (DO) ไม่นอ้ยกว่า  

4 มิลลิกรัมต่อลิตร และควบคุมภาระบรรทุกบีโอดี (BOD Loading) และซีโอดี (COD Loading) ใหมี้ค่า 

ไม่เกิน 38.4 กิโลกรัมบีโอดีต่อวนั และ 230.4 กิโลกรัมซีโอดีต่อวนั ตามลาํดบั  

แผนผงัแสดงการบาํบดันํ้าเสีย ดงัแสดงในรูปท่ี 2.9-1 
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  รูปที ่2.9-1   แผนผงัระบบบําบัดนํา้เสียของโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2  
   บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
                            

ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 (ครั้งที่ 7), ปี พ.ศ.2564 
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 (4) หน่วยจัดการกากตะกอน   

  หน่วยจดัการกากตะกอน ประกอบดว้ย บ่อรวบรวมตะกอน (Sludge Collection Sump) 

ถงัสาํหรับทาํใหต้ะกอนรวมตวัหนาข้ึน (Sludge Thickener) บ่อรองรับนํ้ าใสท่ีแยกจากตะกอน (Supernatant 

Sump) และเคร่ืองรีดนํ้ าออก (Sludge Belt Press) โดยตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสียท่ีส่งเขา้หน่วยจดัการ

กากตะกอน ไดแ้ก่ ตะกอนจาก CPI ตะกอนจาก DAF และตะกอนจากถงัตะกอน จะถูกรวบรวมส่งไปยงั

บ่อรวบรวมตะกอน จากนั้นตะกอนจากบ่อรวบรวมตะกอนจะถูกส่งไปเขา้ถงัสาํหรับทาํใหต้ะกอนรวมตวั 

หนาข้ึน และมีการเติมโพลีเมอร์ เพื่อช่วยให้นํ้ าและตะกอนแยกตวักนัไดดี้ข้ึน โดยส่วนท่ีเป็นนํ้ าส่งเขา้สู่

ถงัปรับสภาพนํ้ า (Bio-EQ) ของระบบบาํบดันํ้ าเสียต่อไป ส่วนตะกอนท่ีรวมตวักนัหนาแน่นข้ึนส่งไปยงั

เคร่ืองรีดนํ้ าออก (Sludge Belt Press) เพื่อแยกนํ้ าออกและสูบไปเขา้ถงัปรับสภาพนํ้ า (Bio-EQ) ของระบบ

บาํบดันํ้าเสีย ส่วนกากตะกอนท่ีถูกรีดนํ้าออกแลว้ รวบรวมไวใ้นถงั (Lugger Box) ท่ีมีฝาปิดมิดชิด เพื่อให้

หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดัต่อไป 

 (5) หน่วยกาํจัดไอในระบบบําบัดนํา้เสีย (Vapor Disposal Unit)  

 หน่วยกาํจดัไอในระบบบาํบดันํ้าเสีย (Vapor Disposal Unit) เป็นระบบ Low Pressure 

Flare ท่ีออกแบบไวเ้พื่อเผาไอสารไฮโดรคาร์บอนท่ีเกิดจากแหล่งต่างๆ โดยไฮโดรคาร์บอนท่ีเกิดข้ึน 

จะถูกรวบรวมและส่งไปเผาท่ี Vapor Disposal Unit เพื่อกาํจดัไอไฮโดรคาร์บอน ปัจจุบนัมีไอไฮโดรคาร์บอน

ส่งเขา้หน่วยกาํจดัไอ ประมาณ 210 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง โดยออกแบบให้สามารถรับอตัราการไหล

ของไอไฮโดรคาร์บอนไดสู้งสุดประมาณ 366 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง อุณหภูมิในการเผาไหมป้ระมาณ 

760 องศาเซลเซียส และใชก๊้าซเช้ือเพลิงเป็นแหล่งใหค้วามร้อน เพื่อใหม้ัน่ใจว่าสารไฮโดรคาร์บอนไดถู้ก

เผาไหมอ้ยา่งสมบูรณ์ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ 

2.9.3 กากของเสีย 

 กากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินการของโรงงาน แบ่งออกเป็น 3 ประเภทหลกั ไดแ้ก่ 

กากของเสียไม่อนัตราย กากของเสียอนัตราย และกากของเสียท่ีสามารถนํากลบัมาใช้ใหม่ได้ โดยมี

รายละเอียดดงัน้ี 
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(1) กากของเสียไม่อนัตราย 

กากของเสียไม่อนัตราย ไดแ้ก่ กากของเสียจากอาคารสํานักงาน ซ่ึงส่วนใหญ่เป็น 

เศษกระดาษ เศษวสัดุสาํนกังานท่ีไม่ใชแ้ลว้ เศษอาหาร กากของเสียประเภทน้ีถูกเกบ็รวบรวมใส่ถงัเกบ็กกั 

เพื่อส่งใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุนาํไปกาํจดั 

(2) กากของเสียอนัตราย 

เป็นกากของเสียอุตสาหกรรม สามรถจาํแนกออกเป็น 3 ประเภทหลกั ดงัน้ี 

 1) กากของเสียเส่ือมสภาพจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย Spent Catalyst, 

Spent Adsorbent, กาก Desorbent, กาก Solvent, Spent Chlorine Treater, Spent LPG Sulfur Guard, 

Sulfur Cake และ Inert Ceramic Balls โดยกากของเสียเหล่าน้ีจะเกิดข้ึนตามช่วงเวลาท่ีมีการเปล่ียนถ่าย 

ซ่ึงจะถูกรวบรวมใส่ถงัแยกตามชนิดของกากของเสีย และรวบรวมไวใ้นพื้นท่ีพกักากของเสีย ก่อนส่งให้

หน่วยงานรับกาํจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ  

2) นํ้ ามนัหล่อล่ืนท่ีใชแ้ลว้จากงานซ่อมบาํรุง และคราบนํ้ ามนัจากถงัแยกนํ้ าและ

นํ้ ามนั ซ่ึงจะถูกรวบรวมใส่ถงัท่ีมีฝาปิดมิดชิด และส่งหน่วยงานรับกาํจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการนาํไปกาํจดัต่อไป 

3) กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสีย จะถูกรวบรวมใส่ถงั (Lugger Box) ท่ีมีฝาปิด

มิดชิด โดยก่อนส่งกากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสียไปกาํจดั โรงงานจะทาํการตรวจสอบปรอทก่อน 

เพื่อใหม้ัน่ใจวา่หน่วยงานท่ีรับไปกาํจดันั้นสามารถนาํกากตะกอนไปกาํจดัได ้ 

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังท่ี 7 มีสัดส่วนของเสียอนัตราย

เพิ่มข้ึน โดยกากของเสียอนัตรายท่ีเปล่ียนแปลงเป็นแผงโซลาร์เส่ือมสภาพ มีปริมาณประมาณ 152.3 

ลูกบาศกเ์มตร ทุก 30 ปี และสารดูดซบัความช้ืน ชนิด Activated Alumina มีปริมาณประมาณ 4 ลูกบาศก-์

เมตรต่อ 4 ปี กากของเสียงท่ีเพิ่มข้ึน โครงการจะมีการจัดการโดยรวบรวมใส่ถังแยกตามชนิดของ 

กากของเสียจดัเก็บไวใ้นสถานท่ีพกักากของเสียพร้อมทั้งติดตั้งป้ายแสดงช่ือลปัริมาณกากของเสียท่ี

ภาชนะบรรจุ ก่อนใหห้น่วยงานรับกาํจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดั 
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(3) กากของเสียท่ีสามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้

กากของเสียประเภทน้ี ได้แก่ กระดาษ นํ้ ามันท่ีใช้แล้ว เศษเหล็ก เศษไม้ เป็นต้น  

ถูกรวบรวมตามประเภทของกากของเสียและจดัเก็บไวใ้นพื้นท่ีพกักากของเสีย เพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่หรือ

จาํหน่ายใหก้บัหน่วยงานภายนอก  

สาํหรับพื้นท่ีในการจดัเก็บกากของเสียมีลกัษณะเป็นพื้นคอนกรีตและมีหลงัคาคลุม มีราง

ระบายนํ้ าปนเป้ือนไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสีย กากของเสียแต่ละชนิดเก็บแยกกนั และมีป้ายบอกชนิดของ

กากของเสียแต่ละประเภทอยา่งชดัเจน โดยพ้ืนท่ีเก็บกกัมีขนาดพื้นท่ีท่ีสามารถเก็บกากของเสียไดป้ระมาณ 

1 ปี ทั้งน้ี ในการขนส่งกากตะกอนไปกาํจดัจะมีใบกาํกบัการขนส่งของเสีย (Manifest) และรถขนส่ง 

จะมีการปิดคลุมมิดชิด และมีระบบติดตามเส้นทาง (GPS) รวมทั้ง ติดเบอร์โทรศพัท ์เพื่อเป็นช่องทาง 

ในการแจง้เร่ืองร้องเรียนมายงัโครงการ โดยเสน้ทางการขนส่งจะหลีกเล่ียงเสน้ทางท่ีผา่นชุมชน 

2.10 ระบบระบายนํา้ 

ระบบระบายนํ้ าของโรงงาน แบ่งออกเป็น 3 ประเภท ไดแ้ก่ ระบบระบายนํ้ าไม่ปนเป้ือน  

ระบบระบายนํ้าท่ีอาจปนเป้ือนนํ้ามนั และระบบระบายนํ้าปนเป้ือน มีรายละเอียดดงัน้ี 

2.10.1 ระบบระบายนํา้ฝนไม่ปนเป้ือน (Clean Water Sewer : CWS) 

เป็นระบบรางเปิด เพื่อรวบรวมนํ้ าท่ีไม่ปนเป้ือนจากแหล่งต่างๆ ไดแ้ก่ นํ้ าฝนท่ีตกบริเวณ

ถนน หลงัคา และพื้นท่ีต่างๆ ท่ีไม่มีการปนเป้ือน นํ้ าฝนส่วนเกินจากบ่อพกันํ้ า นํ้ าในคนักั้นถงัเก็บกกั 

(กรณีท่ีไม่พบการปนเป้ือน) จะระบายลงสู่ระบบระบายนํ้าของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ต่อไป 

2.10.2 ระบบระบายนํา้ที่อาจปนเป้ือนนํา้มนั (Potential Oil Contaminated Water : POC) 

  ระบบระบายนํ้าท่ีอาจปนเป้ือนนํ้ามนัเป็นระบบรางระบายนํ้าแบบปิด สาํหรับรวบรวมนํ้ าฝน

ปนเป้ือน นํ้าจากการซอ้มดบัเพลิง และนํ้าจากการทาํความสะอาดพื้นในพื้นท่ีกระบวนการผลิต โดยจะถูก

ส่งเขา้ Holding Basin จากนั้นจึงสูบถ่ายเขา้สู่ CPI Oil/Water Separator ท่ีระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงาน 

ทั้งน้ี นํ้าฝนท่ีอาจปนเป้ือนมีแหล่งท่ีมาจากบริเวณพื้นท่ีกระบวนการผลิต (Process Area) และพ้ืนท่ีลานถงั 

(Tank Farm) เป็นหลกั โดยนํ้ าฝนท่ีอาจปนเป้ือนจากพ้ืนท่ีกระบวนการผลิตจะไหลลงสู่ First Flush Pits  

ท่ีอยู่บริเวณหน่วยบาํบดันํ้ าเสีย ซ่ึงนํ้ าฝนท่ีถูกกกัเก็บไวจ้ะถูกตรวจสอบคุณภาพก่อน ถา้คุณภาพผ่าน 
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เกณฑม์าตรฐานนํ้ าท้ิง จะระบายลงสู่ท่อระบายนํ้ า CWS (Clean Water Sewer) ลงสู่รางระบายนํ้ าของ 

นิคมฯ ต่อไป แต่หากตรวจแลว้พบว่ามีการปนเป้ือนและไม่ไดม้าตรฐาน พนกังานปฏิบติัการจะปิดวาลว์

ควบคุม และจะทยอยส่งเขา้สู่ Holding Basin เพื่อทาํการบาํบดัท่ีระบบบาํบดันํ้าเสีย 

  ส่วนนํ้ าฝนท่ีตกในพื้นท่ีภายในคนักั้นสําหรับพื้นท่ีลานถงัและสถานีสูบถ่ายทางรถ จะมี

วาลว์เพื่อควบคุมการระบายนํ้ า ซ่ึงจะเช่ือมต่อกบัระบบรวบรวมนํ้ า CWS และระบบรวบรวมนํ้ า OWS 

โดยนํ้ าในคนักั้นจะมีการตรวจสอบคุณภาพนํ้ า ไดแ้ก่ ค่าความเป็นกรด-ด่าง นํ้ ามนัและไขมนั และซีโอดี 

วา่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานนํ้าท้ิงหรือไม่ หากมีค่าเป็นไปตามมาตรฐานจะระบายลงสู่ระบบรวบรวมนํ้า 

CWS แต่หากพบวา่มีค่าไม่เป็นไปตามมาตรฐาน จะระบายเขา้สู่ระบบรวบรวมนํ้า OWS เพื่อบาํบดัต่อไป  

2.10.3 ระบบระบายนํา้ปนเป้ือน (Accidental Oil Contaminated : AOC)  

(1) Closed Aromatics Drain (CAD) 

เป็นระบบท่อปิดท่ีรวบรวมสารไฮโดรคาร์บอนท่ีออกจาหน่วยผลิต เม่ือมีการซ่อมบาํรุง 

โดยรวบรวมสารไฮโดรคาร์บอนส่งตรงไปยงั Slop เพื่อให้นํ้ าท่ีปนมากบัสารไฮโดรคาร์บอนแยกชั้น 

อยู่ดา้นล่างของถงั ก่อนนาํสารไฮโดรคาร์บอนท่ีแยกตวัอยูช่ั้นบนของถงักลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิต 

ส่วนนํ้ าท่ีอยูด่า้นล่างของถงัจะถูกระบายผา่นระบบ Accidental Oil Contaminated (AOC) ไปยงั Holding 

Basin ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย ผา่นระบบแยกนํ้ามนัและระบบตะกอนเร่งต่อไป 

(2) ระบบระบายนํ้าเสียจากกระบวนการผลิตท่ีปนเป้ือนนํ้ามนั (Oily Water Sewer : OWS) 

 เป็นระบบท่อใตดิ้นท่ีรวบรวมนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิตท่ีเกิดข้ึนต่อเน่ือง โดยจุด

ศูนยร์วมของระบบท่อ OWS ถูกยกสูงเหนือระดบัพื้นดินเพื่อป้องกนัการไหลเขา้ของนํ้ าฝน ระบบ OWS 

รวบรวมนํ้ าเสียส่งไปยงั Lifting Station ในพื้นท่ีกระบวนการผลิต จากนั้น นํ้ าเสียจะถูกสูบถ่ายไปยงั  

CPI Oil/Water Separator ท่ีระบบบาํบดันํ้าเสีย 

(3) ระบบระบายนํ้าปนเป้ือนสารปรอท (Mercury Contaminated Water) 

ระบบระบายนํ้าปนเป้ือนสารปรอทเป็นระบบรวบรวมท่ีแยกจากส่วนอ่ืนๆ เพื่อรับนํ้ า

ท่ีระบายออกจากกน้ถงัเก็บกกัฟูลเรนจค์อนเดนเสท ผ่านระบบท่อปิดไปยงับ่อพกัเฉพาะเพ่ือปรับสภาพ

ความเป็นกรด-ด่าง ก่อนส่งส่วนท่ีเป็นนํ้ าไปยงั Tank Water Hg Treat Package สาํหรับส่วนท่ีเป็นนํ้ ามนั

ส่งไปยงั Oily Slop 
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(4) Sanitary Sewer (SS) 

 เป็นระบบท่ีใชใ้นการรวบรวมนํ้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคจากพื้นท่ีต่างๆ ไดแ้ก่ 

โรงอาหาร อาคารสาํนกังาน ห้องปฏิบติัการ อาคารควบคุม โรงซ่อมบาํรุง จะระบายไปยงับ่อเกรอะของ

แต่ละพื้นท่ี ก่อนส่งส่วนท่ีเป็นนํ้าใสไปยงั Sanitary Lifting Station และส่งไประบบบาํบดันํ้าเสียต่อไป 

2.11 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

2.11.1 การบริหารจัดการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

 บริษทัฯ มีนโยบายการบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ดงัน้ี 

(1) ปฏิบติัตามกฎหมายและขอ้กาํหนดอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบการจดัการดา้นอาชีว-

อนามยัและความปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด 

(2) จดัให้มีมาตรการป้องกนัและแกไ้ขปัญหาท่ีอาจส่งผลกระทบต่อสุขภาพอนามยั และ

ความปลอดภยัของพนักงานและสาธารณชน อนัเน่ืองมาจากการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ โดยกาํหนด

วตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายในการดาํเนินการอยา่งชดัเจนและเป็นระบบ 

(3) กาํหนดวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายในการใชเ้ช้ือเพลิงและพลงังานให้เกิดประโยชน์

สูงสุด 

(4) ให้ถือเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของผูบ้ริหารและพนกังานทุกระดบัในการรักษา

และพฒันาระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัใหมี้ประสิทธิภาพอยา่งต่อเน่ืองและสมํ่าเสมอ 

(5) ให้มีการทบทวนนโยบายระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั และ

ตรวจประเมินความสอดคลอ้งกบันโยบายทุกระยะตามความเหมาะสม 

2.11.2 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

2.11.2.1 การจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

การเลือกใช้อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลนั้น จะทาํการสํารวจหาชนิดและ

จาํนวนของอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลแต่ละแผนกเป็นอนัดบัแรก ก่อนทาํการจดัหา 

กาํหนดมาตรฐานการใช ้และจดัทาํป้ายเตือน การรณรงคแ์ละประชาสัมพนัธ์ให้พนักงานตระหนักถึง

ความสาํคญัในการใชง้าน ตลอดจนกาํหนดใหมี้การตรวจสอบและประเมินผลการใชง้านอยา่งสมํ่าเสมอ 
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สาํหรับอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ประกอบดว้ย รองเทา้นิรภยั (Safety Shoe) 

หมวกนิรภยั (Hard Hat) หนา้กากป้องกนัสารเคมี (Chemical Respirator/Mask) และแว่นตานิรภยั (Safety 

Glasses and Goggles) และอุปกรณ์ช่วยหายใจ (SCBA : Self Contained Breathing Apparatus)  

2.11.2.2 การฝึกอบรมการใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

(1) พนกังานใหม่ 

 พนกังานใหม่ทุกคนก่อนเร่ิมการทาํงานจะตอ้งผา่นหลกัสูตรการฝึกอบรม การเลือกใช้

และบาํรุงรักษาอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลให้เหมาะสมต่อการใชง้านในแต่ละกิจกรรม 

และกาํหนดใหมี้การฝึกอบรมเป็นประจาํ อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 

(2) พนกังานทัว่ไป 

 พนักงานทัว่ไปจะมีการอบรมการใช้อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคล  

เม่ือมีการเพิ่มอุปกรณ์ชนิดใหม่ในแต่ละแผนกท่ีตอ้งมีการใชอุ้ปกรณ์ชนิดนั้นๆ และมีการอบรมซํ้ ากรณี 

ท่ีมีการร้องขอของแต่ละแผนก ทั้งน้ีเพื่อใหเ้กิดความตระหนกัในการปฏิบติั 

2.11.3 การจัดให้มสีวสัดกิารรักษาพยาบาล การเจ็บป่วยด้วยโรค และการเกดิอุบัติเหตุ 

จากการทํางาน 

สวสัดิการดา้นการรักษาพยาบาลจากการเจบ็ป่วยดว้ยโรค และการเกิดอุบติัเหตุจากการทาํงาน

มีหลกัการดาํเนินการดงัน้ี 

(1) การรักษาพยาบาล 

 จดัให้มีสวสัดิการในการรักษาพยาบาลแก่พนกังาน ไดแ้ก่ ห้องพยาบาลท่ีมีศกัยภาพ

ในการดูแลพนกังานท่ีเจบ็ป่วยดว้ยโรค หรือประสบอุบติัเหตุเบ้ืองตน้ โดยมีพยาบาลประจาํตลอด 24 ชัว่โมง 

ทั้งน้ี หากเกินขีดความสามารถของหอ้งพยาบาลจะส่งต่อผูป่้วยไปยงัโรงพยาบาลคู่สัญญา เช่น โรงพยาบาล

กรุงเทพระยอง เป็นตน้ 

(2) การตรวจสุขภาพพนกังาน 

 กาํหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี การตรวจสุขภาพพนกังานกลุ่มเส่ียง 

และการตรวจสุขภาพพนกังานสาํหรับงานซ่อมบาํรุงใหญ่ (Turnaround)  
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2.11.4 ระบบเตอืนภัยและระงบัอคัคภีัย 

2.11.4.1 ระบบสัญญาณเตือนภัยและแจ้งเหตุ 

กรณีเกิดเพลิงไหมห้รือเกิดการร่ัวไหลของสารเคมีหรือก๊าซต่างๆ จะมีระบบสัญญาณเตือนภยั

ในพื้นท่ีกระบวนการผลิตและพื้นท่ีลานถงั ไดแ้ก่  

(1) Fire & Gas Mimic Display Panel 

(2) Field Flame Detector 

(3) Combustible Gas Detector 

(4) Toxic Gas Detector 

(5) Manual Call Point 

(6) Fire Water Deluge System 

(7) Emergency Alarm System 

2.11.4.2 ระบบดับเพลงิ 

(1) ระบบนํา้ดับเพลงิ 

ระบบนํ้าดบัเพลิงโรงงาน ประกอบดว้ย 

1) บ่อเก็บนํ้ าดบัเพลิง (Fire Water Pond) จาํนวน 1 บ่อ มีความจุประมาณ 38,500 

ลูกบาศกเ์มตร สามารถสาํรองนํ้าไวใ้ชไ้ดน้าน 9.4 ชัว่โมง ออกแบบตามมาตรฐาน API RP 2001 

2) ป๊ัมนํ้าดบัเพลิง ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 20 มี 2 ชนิด ไดแ้ก่  

 - ป๊ัมเพิ่มแรงดนั (Jockey Pump) มีจาํนวน 2 เคร่ือง แต่ละเคร่ืองมีอตัราการ 

สูบนํ้ าสูงสุด 60 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ป๊ัมจะทาํงานโดยอตัโนมติัเม่ือความดนัภายในท่อนํ้ าดบัเพลิง 

ลดตํ่ากวา่ 7 บาร์ 

 - ป๊ัมนํ้ าดบัเพลิง จาํนวน 3 ตวั ใชไ้ฟฟ้าเป็นตวัขบัเคล่ือนจาํนวน 1 ตวั และ

อีก 2 ตวั ทาํงานโดยใชน้ํ้ ามนัดีเซลเป็นเช้ือเพลิง โดยป๊ัมนํ้ าดบัเพลิงสามารถป๊ัมไดท่ี้ 1,925 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อชัว่โมงต่อป๊ัม ทั้งน้ี โรงงานไดมี้การติดตั้งระบบไฟฟ้าสาํรองในกรณีเกิดเหตุเพลิงไหมแ้ละไฟฟ้าดบั 

ระบบไฟฟ้าสาํรองสามารถเดินเคร่ืองเพ่ือผลิตและจ่ายไฟฟ้าใหก้บัป๊ัมนํ้าดบัเพลิงไดภ้ายใน 5 นาที 

 - ท่อนํ้ าดบัเพลิงหลกั ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 1963 โดยมีแนวท่อ
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รอบพื้นท่ีหน่วยผลิต พื้นท่ีถงัเกบ็กกัและพื้นท่ีอาคารสาํนกังาน โดยจดัใหมี้ท่อนํ้าดบัเพลิงใตดิ้น และหวัฉีด

นํ้าดบัเพลิงเป็นระยะๆ เพื่อใหส้ามารถสนบัสนุนการดบัเพลิงไดท้ัว่ถึงทุกจุดในโรงงาน 

3) อุปกรณ์ดบัเพลิง ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA โดยอุปกรณ์ดบัเพลิงท่ีมีการติดตั้ง

ในพื้นท่ีกระบวนการผลิต ไดแ้ก่  

 - สายดบัเพลิงแบบมว้นพร้อมฉีด (Fire Hose Reel) หวัจ่ายนํ้ าดบัเพลิง แบบ 

2 ทาง พร้อมหวัฉีดนํ้าดบัเพลิง (2 Way Hydrant with Monitor)  

 - หวัฉีดนํ้าควบคุมระยะไกล (Remote Control Monitor) 

 - หวัฉีดนํ้าดบัเพลิงแบบประจาํท่ี (Fixed Monitor) 

 - ระบบฉีดฝอยนํ้าหล่อเยน็ (Water Spray System)  

 - ระบบฉีดฝอยนํ้าหล่อเยน็อตัโนมติั (Deluge System) 

 - ตูเ้กบ็อุปกรณ์ดบัเพลิง (Fire Hose Shelter) 

 - ตูเ้กบ็สายดบัเพลิง (Fire Hose House)  

 สําหรับบริเวณพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกั ถงัเก็บกกัทุกถงัมีการติดตั้งระบบ Water 

Spray และมีการติดตั้งอุปกรณ์ดบัเพลิง ไดแ้ก่  

 - หวัจ่ายนํ้าดบัเพลิงแบบ 2 ทาง (2-Way Hydrant) 

 - หวัจ่ายนํ้าดบัเพลิงแบบ 4 ทาง (4-Way Hydrant)  

 - หัวจ่ายนํ้ าดบัเพลิงแบบ 2 ทาง พร้อมหัวฉีดนํ้ าดบัเพลิง (2-Way Hydrant 

with Monitor)  

 - ระบบฉีดนํ้าฝอยหล่อเยน็อตัโนมติั (Deluge System) 

 - หวัฉีดนํ้าผสมโฟมเป็นฝอยแบบอตัโนมติั (Fixed Foam System) 

 - ตูเ้กบ็อุปกรณ์ดบัเพลิง (Fire Hose House) 

 - ระบบฉีดนํ้าฝอยหล่อเยน็ (Manual) 

 - ระบบฉีดนํ้าฝอยผสมโฟมแบบ Manual 
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(2) อุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคภีัย 

 อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั แบ่งออกเป็น 3 ระบบ ไดแ้ก่  

 1) ระบบคาร์บอนไดออกไซด ์ติดตั้งในอาคาร ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 10 

 2) ระบบสารเคมีแห้ง (Dry Chemical) ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบ

เคล่ือนท่ี และถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้แบบลอ้เขน็ ซ่ึงออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 10  

 3) ระบบโฟมดบัเพลิง ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิงชนิดโฟมแบบมือถือ ถงัดบัเพลิงชนิด

โฟมแบบลอ้เขน็ และถงัโฟมเก็บชนิด AR-AFFF (Foam Storage Shelter) ตามมาตรฐาน NFPA 11 และ 

11C 

2.11.4.3 อุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย 

 โรงงานมีการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภยับริเวณพื้นท่ีส่วนการผลิต และพ้ืนท่ี

ลานถงัเกบ็กกั อุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภยั ประกอบดว้ย ระบบตรวจจบัก๊าซไวไฟ (Flammable Gas 

Detectors) ไดแ้ก่ HC Detector และ H2 detector และระบบตรวจจบัก๊าซท่ีมีความเป็นพิษ (Toxic Gas Detector) 

ไดแ้ก่ H2S Detector 

 สาํหรับการกาํหนดค่าระดบัการแจง้เตือน ท่ีระบบตรวจจบัก๊าซไวไฟไดก้าํหนดท่ี 10% ของ

ค่า LEL ส่วนท่ีระบบตรวจจบัก๊าซพิษ (Toxic Gas Detector) ไดก้าํหนดท่ีค่าความเขม้ขน้ 10 ppm ซ่ึงตํ่ากว่า

ค่า TWA ของ OSHA ท่ีกาํหนด คือ 20 ppm เม่ือ Gas Detector ทั้ง 2 ชนิด ตรวจจบัค่าความเขม้ขน้ของ

สารท่ีระดบัท่ีกาํหนด จะส่งสญัญาณเตือนมายงัหอ้งควบคุม และมีขั้นตอนการปฏิบติัดงัน้ี 

 (1) แจง้พนกังานท่ีปฏิบติังานในตาํแหน่งท่ีมีการแจง้เตือน ใหเ้ตรียมพร้อมเขา้ตรวจสอบ

พื้นท่ี 

 (2) พนกังานเขา้ตรวจสอบพ้ืนท่ี พร้อมสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

เช่น แว่นตา หนา้กากป้องกนัสารเคมี อุปกรณ์ช่วยหายใจ (SCBA) เป็นตน้ และอุปกรณ์ตรวจวดัก๊าซ เพื่อ

ตรวจสอบวา่เกิดการร่ัวไหลของก๊าซไวไฟจริง หรือระบบ Gas Detector ทาํงานขดัขอ้ง 

 (3) หากพบวา่เกิดการร่ัวไหลของก๊าซจริง โรงงานจะทาํการหยดุระบบในส่วนท่ีเก่ียวขอ้ง 

เพื่อทาํการแกไ้ขการร่ัวไหลของก๊าซโดยเร็ว และเขา้สู่แผนฉุกเฉินของโรงงาน 
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2.11.5 แผนปฏิบัตกิารภาวะฉุกเฉิน 

2.11.5.1 เหตุฉุกเฉิน 

สามารถแบ่งระดบัของเหตุฉุกเฉินไดเ้ป็น 3 ระดบั (ดงัแสดงในรูปท่ี 2.11-1) ดงัน้ี 

เหตุฉุกเฉินระดับที่ 1 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีไม่รุนแรงและสามารถควบคุมใหเ้ขา้สู่

สภาวะปกติได ้โดยทีมดบัเพลิงและทีม Auxiliary Fire Man ของโรงงานท่ีมีอยู ่ 

เหตุฉุกเฉินระดับที่ 2 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงและคาดว่าจะยืดเยื้อ

ลุกลามออกไป โดยไม่อาจควบคุมให้เขา้สู่สภาวะปกติได ้ดว้ยอุปกรณ์เคร่ืองมือและบุคลากรท่ีมีอยู ่และ

ตอ้งการขอทีมสนบัสนุนจากภายในบริษทัฯ และอาํนาจการตดัสินใจจากผูบ้ริหารหรือตอ้งการความช่วยเหลือ

จาก Emergency Duty Team / Plant ERT และอาจมีการขอความช่วยเหลือจาก EMAG (Emergency Mutual 

Aid Group)  

 เหตุฉุกเฉินระดับที ่3 เป็นเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ

ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใชท้รัพยากรเพิ่มเป็นจาํนวนมาก ทั้งจากภายในบริษทัฯ และทรัพยากร

จากหน่วยงานภายนอก เช่น EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด หน่วยงานป้องกนัและบรรเทา

สาธารณภยัของจงัหวดั เป็นตน้   

2.11.5.2 การฟ้ืนฟูสภาพภายหลงัเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

การฟ้ืนฟูสภาพความเสียหายของโรงงาน ประกอบดว้ย การฟ้ืนฟูสภาพอุปกรณ์เคร่ืองจกัร

ให้สามารถเดินเคร่ืองผลิตไดต้ามปกติโดยเร็วท่ีสุด การฟ้ืนฟูสภาพจิตใจของพนักงานและผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

และการจัดหาผลิตภัณฑ์ให้กับลูกคา้ตามสัญญาในช่วงท่ีโรงงานไม่สามารถเดินเคร่ืองได้ตามปกติ  

โดยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่เป็นผูรั้บผดิชอบในการกาํหนดตวับุคคลท่ีจะรับผดิชอบในการฟ้ืนฟู รายละเอียด 

เง่ือนไขหรือขอบเขตของการฟ้ืนฟูตามความเหมาะสม โดยอาจจะมอบหมายดว้ยวาจาหรือแต่งตั้งเป็น 

ลายลกัษณ์อกัษรกไ็ด ้

2.11.5.3 การสอบสวนหาข้อเทจ็จริงและแนวทางแก้ไข 

กรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินทุกคร้ังไม่ว่าจะเป็นเหตุฉุกเฉินระดบัใด กรรมการผูจ้ดัการใหญ่

เป็นผูแ้ต่งตั้งคณะทาํงานหรือคณะกรรมการหาสาเหตุของเหตุฉุกเฉินและหาแนวทางแกไ้ข เพื่อป้องกนั          

มิใหมี้เหตุฉุกเฉินเกิดข้ึนซํ้าอีก 
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ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 (คร้ังท่ี 7), ปี พ.ศ.2564 

รูปที ่2.11-1   แผนผงัขั้นตอนการติดต่อส่ือสารและประสานงาน กรณเีกดิเหตุฉุกเฉิน 
  ทั้ง 3 ระดับ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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2.11.5.4 การซ้อมและการประเมินผลการซ้อมแผนระงับเหตุฉุกเฉิน 

(1) การฝึกซอ้ม 

- กาํหนดให้มีการฝึกซ้อมแผนระงบัเหตุฉุกเฉินในเหตุการณ์ระดบัท่ี 1 ระดบัท่ี 2 

และระดบัท่ี 3 อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 

- ในการซ้อมแต่ละคร้ัง ให้กาํหนดชนิดของเหตุการณ์ครอบคลุมเหตุการณ์ ไดแ้ก่ 

การเกิดเพลิงไหมแ้ละ/หรือระเบิด การบาดเจ็บสาหัสและการเสียชีวิต การร่ัวไหล

ของก๊าซพิษหรือก๊าซไวไฟ และการหกร่ัวของสารเคมีปริมาณมาก ทั้งน้ีข้ึนอยูก่บั

สถานการณ์ของสภาพแวดลอ้มของโรงงานในช่วงเวลานั้น 

(2) การประเมินผล 

- ภายหลงัการซอ้มแผนใหจ้ดัประชุมผูเ้ก่ียวขอ้ง เพื่อประเมินผลการซอ้มแผนท่ีผา่นมา  

- จดัทาํรายงานประเมินผลการซอ้มแผน และสาํเนาใหทุ้กฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งและตวัแทน

ฝ่ายบริหารไดรั้บทราบ 

2.11.5.5 จุดรวมพล 

 ภายในพื้นท่ีโรงงานไดก้าํหนดจุดรวมพล 2 จุด ไดแ้ก่ บริเวณดา้นหนา้สถานีไฟฟ้ายอ่ย และ

บริเวณลานจอดรถดา้นหนา้อาคารซ่อมบาํรุง 

2.11.5.6 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินจังหวดัระยอง 

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เช่น การระเบิด เพลิงไหม ้การร่ัวไหล ภายในโรงงานท่ีเป็นระดบั 3 

ของโรงงานแลว้ และยงัไม่สามารถระงบัเหตุฉุกเฉินไดอ้ย่างทนัที ซ่ึงจาํเป็นตอ้งขอความช่วยเหลือจาก

เทศบาลทอ้งท่ีอ่ืนๆ หรือจากทางจงัหวดัระยอง บริษทัฯ จะตอ้งปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉิน

ของจงัหวดัระยองต่อโดยอตัโนมติั  

นอกจากน้ีในกรณีฉุกเฉิน บริษทัฯ  ไดล้งนามใหค้วามช่วยเหลือกรณีฉุกเฉินกบัอีก 4 บริษทั 

ไดแ้ก่ บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จาํกดั บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จาํกดั (มหาชน) โรงแยกก๊าซธรรมชาติ

ของบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) และบริษทั วีนิไทย จาํกดั (มหาชน) ในนามกลุ่ม EMAG เพื่อเป็นการสร้าง

ความมัน่ใจในการระงบัเหตุฉุกเฉินไดอี้กระดบัหน่ึงนอกจากการเตรียมความพร้อมภายในโรงงาน 
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2.12 พืน้ที่สีเขียว 

โรงงานไดจ้ดัให้มีพื้นท่ีสีเขียวประมาณ 35 ไร่ หรือคิดเป็นร้อยละ 6.77 ของพ้ืนท่ีทั้งหมด  

ซ่ึงเป็นบริเวณพื้นท่ีวา่งและไม่กีดขวางการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีเพื่อกิจการอ่ืน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.12-1 

2.13 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการกบัรายละเอยีด 

ที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมฉบับล่าสุด 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2  

ในปัจจุบันกับรายละเอียดท่ีเสนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มฉบบัล่าสุด ของ

โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 (คร้ังท่ี 7) บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ซ่ึงไดรั้บ

ความเห็นชอบจากการนิคมแห่งประเทศไทย หนังสือเลขท่ี อก 5106.2/890 ลงวนัท่ี 23 มีนาคม พ.ศ.2564  

มีรายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.13-1 
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รูปที ่2.12-1   พืน้ทีสี่เขียวของโครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2 
  บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
 

ที่มา : โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2 (คร้ังท่ี 7), ปี พ.ศ.2564 
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โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2                                                                                                                                         บทที่ 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                              รายละเอียดโรงงาน 

ตารางที ่2.13-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
 โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ฉบับล่าสุด 

 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

1. ที่ตั้งโครงการ 98/9 ในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมือง จงัหวดั

ระยอง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง  

2. ขนาดพื้นที่โครงการ ขนาดพื้นที่โครงการรวม 472 ไร่ 19.35 ตารางวา - ไม่เปลี่ยนแปลง  

3. วตัถุดิบ - ฟลูเรนจค์อนเดนเสท (Full Range Condensate : FRC)  

- ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน (Pygas)  

- มิกซ์ไซลีน (Mixed Xylene)  

- รีฟอร์เมต (Reformate)  

- ไม่เปลี่ยนแปลง  

4. ผลิตภณัฑ ์ - ผลิตภัณฑ์หลัก ได้แก่ พาราไซลีน (Paraxylene) เบนซีน (Benzene)  

โทลูอีน (Toluene) และออร์โธไซลีน (Orthoxylene) 

- ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ไดแ้ก่ ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ประกอบดว้ย แนฟทาชนิด

เบา (Light Naphtha) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ก๊าซไฮโดรเจน 

(Hydrogen) สารอะโรเมติกส์หนกั (Heavy Aromatics) คอนเดนเสทเร

ซิดิว (Export Condensate Residue) แนฟทาชนิดหนกั(Sweet Heavy 

Naptha)  แนฟทาชนิดหนกั(Heavy Naphtha) และกาํมะถนัเหลว 

- ไม่เปลี่ยนแปลง  
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รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

5. กระบวนการผลิต ประกอบดว้ยกระบวนการผลิตหลกั 2 กระบวนการ ไดแ้ก่ 
1) กระบวนการรีฟอร์เมอร์ (Reformer Process) เป็นกระบวนการผลิต 

รีฟอร์เมต (Reformate) ซึ่งเป็นสารผสมอะโรเมติกส์ของเบนซีน 
(Benzene) โทลูอีน (Toluene) และไซลีน (Xylene) จากฟูลเรนจ์คอน
เดนเสท (Full Range Condensate, FRC) 

2) กระบวนการอะโรเมติกส์ (Aromatics Process) เป็นกระบวนการผลิต 
เบนซีน (Benzene) โทลูอีน (Toluene) ออร์โธไซลีน (Orthoxylene) และ
พาราไซลีน (Paraxylene) จากรีฟอร์เมตที่ไดจ้ากกระบวนการรีฟอร์เมอร์ 
และรีฟอร์เมตที่รับมาจากโรงกลัน่นํ้ามนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง  

6. ระบบเสริมการผลิต 1) ระบบไนโตรเจน  
2) ระบบเชื้อเพลิง เตาใหค้วามร้อนไดอ้อกแบบใหส้ามารถใชเ้ชื้อเพลิงได ้

3 ชนิด ไดแ้ก่ ก๊าซธรรมชาติ ก๊าซเชื้อเพลิงจากกระบวนการผลิต และ
นํ้ามนัเตา ส่วนหอเผาจะใชก้๊าซเชื้อเพลิงเพียงอยา่งเดียว  

3) ระบบหอเผา ทาํหนา้ที่ในการเผา Waste Gas ที่รวบรวมจากหน่วยผลิต
และหน่วยสนบัสนุนต่างๆ ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ  

4) ระบบหล่อเยน็ ทาํหนา้ที่ในการผลิตนํ้าหล่อเยน็  

5) ระบบไอนํ้า มาจาก 2 แหล่ง คือ ผลิตเอง และรับมาจากบริษทั โกลบอล 

เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั  

6) ระบบไฟฟ้า รับมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง  
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6. ระบบเสริมการผลิต (ต่อ) 7) ระบบนํ้าใช ้

- นํ้ า ดิบ  รับมาจากบริษัท  จัดการและพัฒนาทรัพยากรนํ้ าภาค

ตะวนัออก จาํกดั (มหาชน)  

- นํ้าใชเ้พื่อการอุปโภคบริโภค 

- นํ้ าใช้ในกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต  นํ้ าใช้ใน

กระบวนการผลิตมีอตัราการใช้นํ้ าประมาณ 29 ลูกบาศก์เมตรต่อ

ชัว่โมง สาํหรับนํ้ าใชใ้นระบบเสริมการผลิต มีการใชน้ํ้ าสะอาดเพื่อ

เติมในระบบนํ้ าหล่อเยน็และทาํความสะอาดทัว่ไป ประมาณ 190 และ  

3 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั ส่วนนํ้ าปราศจากแร่ธาตุนาํไปใช้

ผลิตไอนํ้าและใชเ้จือจาง Caustic ประมาณ 7 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

- ไม่เปลี่ยนแปลง  

7. การบาํบดัมลพิษทางอากาศ การควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศจากการเผาไหมเ้ชื้อเพลิง มีดงันี้ 

1) การควบคุมอตัราการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ใช้การควบคุม

ปริมาณซลัเฟอร์ในเชื้อเพลิง ประกอบกบัการเฝ้าระวงัสภาวะการเผาไหม ้

2) การควบคุมอตัราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ใชร้ะบบหวัเผา

แบบ LOW NOX Burner และทาํการเฝ้าระวงัอุณหภูมิในการเผาไหม ้

และปริมาณก๊าซออกซิเจนที่ใชใ้นการเผาไหม ้

3) การเฝ้าระวงัค่าการระบายสารมลพิษทางอากาศจากปล่องระบายอากาศ 

โดยการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวดัคุณภาพอากาศแบบต่อเนื่อง (CEMs) ที่

ปล่องระบายอากาศ  

- ไม่เปลี่ยนแปลง  
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8. การบาํบดัมลพิษทางอากาศ (ต่อ) การควบคุมการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) 

1) แหล่งกาํเนิดชนิดฟุ้ งกระจาย อุปกรณ์ต่างๆ ไดอ้อกแบบให้อยูใ่นระบบ

ปิด และในการตรวจวัดการฟุ้ งกระจายของสารอินทรีย์ระเหยได้

กาํหนดค่าควบคุมไวไ้ม่เกินร้อยละ 80 ของค่าควบคุมที่กาํหนดตาม

กฎหมาย  

2) ระบบเผาไหม ้ออกแบบเตาเผาใหเ้ผาไหมท้ี่ Excess Air 15% และติดตั้ง 

Online Oxygen Analyzer เพื่อตรวจวดั Excess Oxygen และควบคุม

ปริมาณออกซิเจนส่วนเกินใหอ้ยูท่ี่ 3% 

3) ระบบหอเผา ควบคุมการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบหอเผา โดย

การลดการหยดุเดินเครื่องอยา่งกะทนัหนั (Zero Unplanned Shutdown) 

4) ถงักกัเก็บ ออกแบบใหถ้งัเก็บกกัเป็นชนิด Internal Floating Roof with 

Double Seals ส่วนสารไฮโดรคาร์บอนที่มีความดนัไอตํ่ายากต่อการ

ระเหยเป็นไอ กาํหนดใหอ้อกแบบเป็นถงัชนิด Cone Roof ติดตั้งระบบ 

Nitrogen Blanket และรวบรวมไอสารระเหยจากหัวถงัเก็บกกัเขา้สู่

หน่วย VRU  

5) ระบบบาํบดันํ้าเสีย ทาํการติดตั้งหลงัคาคลุมหน่วยบาํบดัในระบบบาํบดั

นํ้ าเสีย และรวบรวมไอไฮโดรคาร์บอนภายใตห้ลงัคาเขา้สู่หน่วยดูดซบั

ไอสารไฮโดรคาร์บอน (Vapor Disposal Unit) 
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9. การจดัการนํ้าเสีย 1) นํ้าที่ระบายจากถงัเก็บกกัฟูลเรนจค์อนเดนเสท ซึ่งเป็นนํ้ าเสียที่มีปรอท

ปนเปื้อน จะถูกส่งไปยงับ่อพกั ก่อนส่งเข้าหน่วยบาํบัดปรอท และ

ระบบบาํบดันํ้าเสียที่บ่อปรับสภาพนํ้าเสีย (Bio-Equalization Tank) 

2) นํ้าฝนที่อาจปนเปื้อน ในเวลา 15 นาทีแรก จะถูกระบายลงสู่ First Flush 

Pits บริเวณหน่วยบาํบดันํ้ าเสีย และจะถูกตรวจสอบคุณภาพ หากผ่าน

เกณฑ์มาตรฐานจะระบายลงสู่ท่อระบายนํ้ าและลงสู่รางระบายนํ้ าของ

นิคมฯ แต่หากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามมาตรฐานนํ้ าทิ้ง จะถูกส่งเขา้สู่ 

Holding Basin เพื่อส่งไปบาํบดัที่ระบบบาํบดันํ้าเสีย 

3) นํ้ าเสียจากอาคารสํานักงาน จะถูกส่งไปบาํบดัเบื้องตน้ที่หน่วยบาํบดั 

นํ้าเสียสาํเร็จรูป (Sanitary Package) ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียที่

ถงัปรับสภาพนํ้า (Bio-Equalization) 

4) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 

- Sour Water Stripper (SWS) มีการออกแบบใหน้าํนํ้ ากลบัมาใชใ้หม่ 

(Reuse) โดยนาํนํ้ าเสียที่ออกจากหน่วย SWS ทั้งหมดกลบัมาใชเ้ป็น

นํ้ าลา้งในหน่วย Desalter เพื่อลดการใชน้ํ้ าคอนเสท จึงไม่มีนํ้ าเสีย

จากกระบวนการนี้เกิดขึ้น 

- ไม่เปลี่ยนแปลง  
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9. การจดัการนํ้าเสีย (ต่อ) - นํ้าจาก Desalter ถูกส่งไปบาํบดัเบื้องตน้ที่หน่วยแยกนํ้ ามนัออกจาก

นํ้ า (CPI) ก่อนส่งเขา้สู่หน่วยแยกสารแขวนลอย (DAF) และหน่วย

บาํบัดปรอท ตามลาํดับ ก่อนส่งเข้าระบบบาํบัดนํ้ าเสียที่ถังปรับ

สภาพนํ้า (Bio-Equalization Tank) 

- นํ้าเสียปนเปื้อนนํ้ามนั จะส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียที่ถงัปรับสภาพ

นํ้า (Bio-Equalization Tank) 

5) นํ้ าจากการล้างพื้นและทาํความสะอาดอุปกรณ์ (Potentially Oil 

Contaminated Water, POC) ถูกส่งไป Holding Basin ก่อนส่งไปยงั

ระบบบาํบดันํ้าเสียที่หน่วยแยกนํ้ามนัออกจากนํ้า (CPI) 

6) นํ้าที่ระบายออกจากหอหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown) ส่งไปยงั

บ่อรองรับนํ้ าเสียที่ผา่นการบาํบดัแลว้ (Final Effluent Basin) เพื่อลด

อุณหภูมิก่อนระบายออกสู่รางระบายนํ้าของนิคมฯ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10. การจดัการกากของเสีย แบ่งออกเป็น 3 ประเภท  

1) กากของเสียไม่อนัตราย ไดแ้ก่ กากของเสียจากอาคารสาํนกังาน ถูกเก็บ

รวบรวมใส่ถงัเกบ็กกั เพื่อส่งใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุนาํไปกาํจดั 

2) กากของเสียอนัตราย รวบรวมใส่ภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิด ก่อนส่งให้

หน่วยงานรับกาํจดักากของเสียที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

นาํไปกาํจดัต่อไป 

- ไม่เปลี่ยนแปลง  
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โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยท่ี 2                                                                                                                                         บทที่ 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                              รายละเอียดโรงงาน 

ตารางที ่2.13-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที ่2 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ฉบับล่าสุด (ต่อ) 

 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA (1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA (1) 

10. การจดัการกากของเสีย (ต่อ) 3) กากของเสียที่สามารถนาํกลบัมาใช้ใหม่ได ้เก็บรวบรวมตามประเภท

ของกากของเสียและจดัเกบ็ไวใ้นพื้นที่พกักากของเสีย เพื่อนาํกลบัมาใช้

ใหม่หรือจาํหน่ายใหก้บัหน่วยงานภายนอก 

 

11. พื้นที่สีเขียว โรงงานไดจ้ดัใหม้ีพื้นที่สีเขียวประมาณ 31 ไร่ หรือคิดเป็นร้อยละ 6.77 ของ

พื้นที่ทั้งหมด  

โรงงานจัดให้มีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่โรงงานร้อยละ 6.77 ของพื้นที่

ทั้งหมด  

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม สาํหรับโครงการหรือกิจการที่อาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อชุมชนอยา่งรุนแรง ทั้งทางดา้น
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ โครงการโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยที่ 2 (ครั้งที่ 7) ซึ่งไดร้ับความเห็นชอบจากการนิคมแห่งประเทศไทย ตามหนงัสือที่  
อก 5106.2/890 ลงวนัที่ 23 มีนาคม พ.ศ.2564 

 




